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 PERICOLO - ATTENZIONE
 PRIMA DI UTILIZZARE LA MACCHINA, LEGGERE ATTENTAMENTE QUESTO MANUALE D’USO, ALLO SCOPO DI 

CONOSCERE LA MACCHINA, I SUOI IMPIEGHI, E I POTENZIALI RISCHI DERIVANTI NEL SUO UTILIZZO.

	%&'�������$%&�$�����-�+�&��-���:�'%;��''%�)��(��*���&*����&*����--��+�$$<�&�=��*�-�>>�&�%-%�$%+����)���+�&*%�(��&$�(�-��(����'��������-�
+��-�%���&�--��+�''�+��$%&��>�%&�����'�$���>>��-��%(���>�%&��$<���&��''%�'%&%���'$��**��
�-�+�&��-��������''����$%&'����*%�'�+(����&'��+���--��+�$$<�&�=�(���(%*�����''����$%&'�-*�*%�%�&���%-*��'����&���&�$�''���%�

 PERICOLO - ATTENZIONE
 UTILIZZATE LA MACCHINA SOLO ED ESCLUSIVAMENTE PER GLI IMPIEGHI DI SEGUITO SPECIFICATI, USANDOLA 

COME RACCOMANDATO, EVITANDO ASSOLUTAMENTE DI MANOMETTERLA O FORZARLA, O DI USARLA IN MODO 
IMPROPRIO.

1. INTRODUZIONE ALL’USO

1.1. CONSULTAZIONE DEL MANUALE E SIMBOLOGIA UTILIZZATA
?%����(��*�$%-�����**�&>�%&�������$<��+��@?���	�#��������������J=�@?���	�#����	�!��#�J���@����J���(%�*�*���&�K��'*%�+�&��-��
�-� �&����� �**������ -:�**�&>�%&���������+�''�������� '�$���>>�=� -��%(���>�%&�� (����'*�� '%&%��$$%+(��&�*�����'�+W%-�� ��&%*�� $<��&��
�����&>��&%�-�����&*��-��(��'�&>�����(���$%-�����&��$�&%�-��+%��-�*X�����*�-�>>%��&�'�$���>>���Y��'*��'�+W%-����&%*��'%&%����������$�*��%����
$%'�����&*��$�*�;�

 PERICOLO - ATTENZIONE: INFORMAZIONI IMPORTANTI AI FINI DELLA SICUREZZA GENERALE.

 PERICOLO - CAUTELA: comportamenti che richiedono azione attenta e ragionata.

 NOTE: note di carattere tecnico.

 
����� ���	
�������������������������	��������������������

 Etichetta Descrizione

�� �&�%''�����-��%$$<��-��(�%*�**����

�� �&�%''���������&*�����(�%*�>�%&��

�� �&�%''����-��'$��(���&*�&)%�*�&�'*�$<�

  Indossare i protettori auricolari.

  ��'$<�������*%�$%&*�%�%'*�$%-�;��)�''��&��-��
�&�%-��������(����
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1.3. TIPO DI IMPIEGO E CONTROINDICAZIONI
AVVERTENZE GENERALI
#:�(���*%��������-�������$%&�+%-*���**�&>�%&��-���&)%�+�>�%&����(%�*�*��&�-�(��'�&*����&��-�=�$%&�(��*�$%-�����������%��--��%((%�*�&��
(��$��>�%&��(���-����$���>>���-�&$�*���&�K��'*%�$�(�*%-%�
[��&��'(�&'�W�-�=��&%-*��=�$<��-:�(���*%���'�����-�������*�&>�����'����*%��-�&$�*��;
\� ��&*�&����-����$$<�&����-��>%&�����-��%�%��&�%���&����(�-�*�
\� ?����������((�%(���*��$%&*�&�*%���(���-%�'*%$$����%�'�������(�>>�����-��%����=�$<��(���K��--����X�-��%��*�
\� �%&��*�-�>>����-����$$<�&��'��&%&��&�$%&��>�%&��('�$%�'�$<��&%�+�-�
\� �&�%''�����&���'*����%���%&�%��-��&��������*�����+(���+�&*���]%��+(��-��+�&*%�(���$%-%'%����'%]��--����$$<�&�
\� �''����'*�*%�(����&*���+�&*����*%��>>�*%��������'*��*%��--:�*�-�>>%���--��+�$$<�&�����*�$&�$���-)�+�$$<�&�
\� �&�%''��������'(%'�*�������(�%*�>�%&���&�������-��;�'$��(���&*�&)%�*�&�'*�$<�=����&*����%$$<��-�����(�%*�>�%&�
\� �&�%''��������'(%'�*�������(�%*�>�%&���&�������-��(��'$��**����-���&��-������'*��>�%&�=��&�����%&���--��%(���>�%&���))�**��*�
\� �%&���+�%�����%���-*������-��*���<���((%'*����-�	%'*��**%���'�--����$$<�&�
· Tenere le dita lontano dall’area di lavoro.
\� ��&�����-�(�������'*�$$�*%���-�(���-������&*��-�����%-�>�%&����--����$$<�&��

USO CONSENTITO
#����$$<�&����'$��**��&�-�(��'�&*��+�&��-��^�$%&$�(�*����$%'*���*��(����'����������&>�%&�����$%�&�$�����-��&%=�(-�'*�$��%���_�
È prevista unicamente per il funzionamento manuale.

#��+�$$<�&��^�(����'*��(����''����$%&�%**�����&����%(���*%�������'*��*%������%**%�'�����'$<����'����=�+��$%&�-��$%+(�*�&>�=��&�+�*�����
���'�$���>>�=����-������**���--��+�&�*�&>�%&�������&*��(�%)�''�%&�-�*X�������*��

[��&%-*���%WW-���*%��%;
`� $<��-:�+(���%���--��+�$$<�&��'����))�**��*%�����&�'%-%�%(���*%��=���'%���%**%����*�**��-��)�&>�%&�-�*X=�-��(��'*�>�%&������(���$%-���&'�*��

&�--:�'%���--��+�$$<�&��
`� �''�$����'��$<��&%&����'��&%�(��'%&���'(%'*��&�--:������&*���''�*����--��+�$$<�&��(��+������&�>�����K��-'��'��%(���>�%&��
`� $%&*�%--����-��(��)�**���&*����*X����*�**������'(%'�*�������'�$���>>��(��+������&�>��������%(������$%&�-��+�$$<�&��
`� K��&�%�-��+�$$<�&�����&��(%'�>�%&�*��'�-�(���+�&*%���--%�'*�W�-�+�&*%��&�$��������%(�����=�$<���''����&���$%--%$�*��'���&�(��&%�

-���--�*%=�(��)�**�+�&*��%��>>%&*�-����-�(���+�&*%�������������&����'�'*�&>��������*���--��+�''���(�'%����--��+�$$<�&��
`� (��+������&�>�������-��%�����$%&�-��+�$$<�&�=������$����-��$%&��>�%&���:�--�+�&�>�%&����--:�+W��&*�=�$<��&%&������(��'�&*����>%&��

�:%+W��=�&b�-�$���WW��-��&*����&b��))�**��'*�%W%'$%(�$��(���$%-%'��
`� (��+������))�**�����K��-�&K����&*����&*%�'�--��+�$$<�&�=�'$%--������-��)%&*������&������(&��+�*�$����&���-������))�**�����-%�'$���$%��&�

'�$���>>����--:�&��������'�����(��'�&*��&���$��$��*�=�����**�&������-���))�����+�&*%���--��(��*���&�*�+(���*����

USO NON CONSENTITO
 PERICOLO – ATTENZIONE

 LA MACCHINA NON DEVE ESSERE UTILIZZATA IN MODO NON CONSENTITO; IN PARTICOLARE:

`� &%&�(�g��''����)�**��)�&>�%&����$%&�(���+�*��������'�����K��--����(%�*�*��&�--��*�W�--����--��@	�����������	
����	��	
�J���$%&�
(�%�%**���]%�+�*����-�����&*��$���**���'*�$<�������'�����K��--����(%�*�*��(��$���&*�+�&*���&��$�*���-�(������)%�@	�����������	
��
��	��	
�J�

`� %�&���'%���--��+�$$<�&��$%&�+%��-�*X������'�����K��--���&��$�*��&�-�(��'�&*��+�&��-�=�^����$%&'������'�� �+(�%(��%���(��*�&*%� �-�
$%'*��**%���&����$-�&��%�&����'(%&'�W�-�*X

`� -:�*�-�>>�*%���^���'(%&'�W�-��������&&����'�-*�&*����--��+�&$�*��%''����&>����--��$%&��>�%&������'��$�>�%�$%&$%���*���&�'�������'(�$��$��
tecnica e di conferma d’ordine.
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USO VIETATO
 PERICOLO – ATTENZIONE

 È VIETATO INOLTRE L’USO DELLA MACCHINA IN MODO SCORRETTO E IN PARTICOLARE:

`� ^����*�*%�-�'$�����-��+�$$<�&��$���$�*���&$�'*%��*�
`� ^����*�*%�-:�+(���%����'%'*�&>���&��++�W�-�=�$%��%'����%�&%$����(���-��(�-�>��
`� ^����*�*%�-:�*�-�>>%���(��'%&�-��&%&���*%��>>�*%
`� ^����*�*%�)�+����%��'�����((���$$<������++��-�W������+�&�(%-����+�*����-���&$�&��'$�&*�=���+�&%�$<��&%&�'��&%���%**�*����%&���

misure di sicurezza
`� ^����*�*%��>�%&����%����%-��������'(%'�*�������$%&*�%--%������W-%$$����%�K��-��(%+�--��%�'�+�-��'�������&*���-�)�&>�%&�+�&*%���--��+�$$<�&�=�

'���'��&%&�'��^���*%��>>�*�
`� ^����*�*%��((�&�����%���**��%�(�'���--��+�$$<�&�
`� ^����*�*%�-:�+(���%�$%&�����(�������(�%*�>�%&���(��*�=�&%&��''�*��$%���**�+�&*��%��'(%�*�*�
`� ^����*�*%�-:�+(���%�$%&���+�$�%�&*����**%������-���&*��W-%$$<�����'�$���>>����'�**���*���=��&���&���-�=�$%&�K��-'��'����'(%'�*��%����'�$���>>��

�]%����(�%*�>�%&���+�$$�&�$%����'�**���*%��]%�&%&�)�&>�%&�&*�
`� ^����*�*��-��(��>��-��%�*%*�-��&��*��-�>>�>�%&�=���+%>�%&�=�+%���$��%���&�����$%+�&K����&�)�$�$��-��(�%*�>�%&�=�����+�$�%��&*����**%���

���'�$���>>������--��'��&�-�>�%&�����(���$%-%
`� ^����*�*%�-:�+(���%�'�&>��$<��'��&%�'*�*����%**�*�����(��*����--:�*�-�>>�*%���*�**����(�%�����+�&*��$��$��-:�-�+�&�>�%&��������'$<����'�����

indicati nel presente manuale delle istruzioni per l’uso
`� ^����*�*%�-:�+(���%��&�%(���>�%&�������'�����K��--���'(-�$�*�+�&*���&��$�*��&�-�(��'�&*��+�&��-����--���'*��>�%&��(���-:�'%�
`� ^����*�*%�-:�+(���%��&��+W��&*��(���$���&%&�^�(����'*%��-�)�&>�%&�+�&*%=�'�&>��$<��'��&%�'*�*����%**�*��(����&*���+�&*��%((%�*�&��

misure di sicurezza.
`� ^����*�*%�$%&'�&*����-:�'%���--��+�$$<�&����(��'%&�-��&%&�����'*��*%
`� ^����*�*%�(%������$%&*�**%�-��+�$$<�&��$%&���&�����-�+�&*���
`� ^����*�*%��>�%&��������'(%'�*�������$%+�&�%�(���-��+%��+�&*�>�%&����--��+�$$<�&��'�&>�������(����&*���+�&*��$%&*�%--�*%�����''��'��

accertato dell’assenza di persone nelle zone pericolose di movimentazione
`� ^����*�*%�-:�&���''%��--��>%&��%(���*����]�(���$%-%'����--��+�$$<�&������&*���-�$%+�&�%����-���-�+�&*��+%W�-����--��+�$$<�&�
`� ^����*�*%�-:�&���''%��&*�%�-��>%&�����-��%�%���--��+�$$<�&��$%&�K��-'��'��(��*����-�$%�(%=�+�&����W��$$���$%+(��'�=�(��+��$<���-��

�-�+�&*��+%W�-��(���$%-%'��'��'��&%��))�**���+�&*������'*�*��
`� ^����*�*%�(���-:%(���*%�������-�+�&�*�&*%����$$�������&*�%�-��>%&��(���$%-%'��(���%(���>�%&�����(�-�>��=�-�W���$�>�%&�=�+�&�*�&>�%&�=�

�*$h�'�&>�������(����&*���+�&*��(%'*%�&�--��(%'�>�%&�����@����J���W-%$$�*��$%&�-�$$<�**%=�-��+�&%(%-��������'(%'�*�������'�>�%&�+�&*%�
`� ^����*�*%�-:�+(���%���--��+�$$<�&���&�$%&��>�%&��$��*�$<�����'*�W�-�*X=�%����%;

� �� (%'�>�%&�*���&�'�%-��&%&�%��>>%&*�-�=�&%&�-�'$�������$�(�$�*X�(%�*�&*��&%&�������*��'�$%&�%�K��&*%�(����'*%�&�-�(��'�&*��+�&��-�j
 - all’aperto o in cantieri senza serramenti.

`� '%&%��'(��''�+�&*�����*�*�;
 - le lavorazioni di materiali o prodotti non indicati espressamente nel presente manuale
��� -��-��%��>�%&�����+�*����-��+�*�--�$���&��--�+�&�%=�-��<��-������=��&��$$���%�&�--��������'���-��<�

 PERICOLO – CAUTELA
 Il costruttore non può essere considerato responsabile per ogni eventuale guasto causato da un uso irragionevole, 

improprio e/o sbagliato.

#:�*�-�>>�*%���^�$%+�&K�����'(%&'�W�-��������&&����'�-*�&*����--��+�&$�*��%''����&>����--��$%&��>�%&������'%�'(�$��$�*���?������&*��-��
��WW�����%-���'���--:�)�$�%�*�$&�$%���-�$%'*��**%���
��+�&�%&%�'�+(�����$%+�&K�����$���$%���--:�*�-�>>�*%���-��)%�&�*��������+�>>�����(�%*�>�%&���&�������-����-��%(���*%�����-:�&)%�+�>�%&��
��-���*�-�>>�*%���'��-���'��$%&'�&*�*�
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PERSONALE AUTORIZZATO ALL’UTILIZZO DELLA MACCHINA
#��+�$$<�&��^�'*�*��(�%��**�*����$%'*���*��(����''�����*�-�>>�*�����(��'%&�-��K��-��$�*%=����&*���-�-���--%����)%�+�>�%&�=�����'(����&>����
���$�(�$�*X=�'�$%&�%�-��'����&*��$���**���'*�$<�;

Operatori / Apprendisti:
`� (%''%&%��''����'������'�''%�+�'$<�-��'���)�++�&�-�j
`� ���%&%��������&���*X�+�&�+������q��&&�j
`� ���%&%�(%*���%(������$%&��&*��+W��-��+�&�j
`� ���%&%��''����(��������-�+�*�>�%&��&�--��$�(�$�*X��'�$<����+�&*�-�j
`� ���%&%�$%&%'$�����-�$%&*�&�*%���-�+�&��-���:�'%�

CONDIZIONI AMBIENTALI AMMESSE E LIMITE DI UTILIZZO

 PERICOLO - ATTENZIONE
 LA MACCHINA NON È ADATTA ALL’USO IN AMBIENTI CON ATMOSFERA POTENZIALMENTE ESPLOSIVA.
 SE NE VIETA PERTANTO L’INSTALLAZIONE E L’UTILIZZO IN TALI AMBIENTI.

CONDIZIONI DI SERVIZIO

 CONDIZIONE DI SERVIZIO LIMITI PER L’UTILIZZATORE
Modalità d’installazione  All’interno
	%&��>�%&����-�'�%-%�����((%���%� ���>>%&*�-����-�'$�%;����%������(-�&���*X���(�&��&>��$%&*�&�*��&�-�

2% di pendenza
	���**���'*�$<��'�(���$����((%���%� ?���+�&*�>�%&��$%&)%�+���--����'(%'�>�%&���������&����'�$���>>��

��-�-�%�%����-��%�%�'�$%&�%�-��-���'-�>�%&�������((-�$�W�-�
��+(���*������--:������+W��&*��+�''�+�� xqy{	]�yq�{_
��+(���*������--:������+W��&*��+�&�+�� |{	]��yq�{_��'��-:�((���$$<��*�����-�**��$��<������%����(�%*�>�%&��

�-+�&%��?|q��y{	]}�{_��'��-:�((���$$<��*�����-�**��$��<������%�
���(�%*�>�%&���&)���%������?|q�

��+(���*�����+W��&*�-�����-��%�%� x|�{	�~���~�xq|�{	]��}�{_
��+(���*�������*��'(%�*%�����++���>>�&����%� $%+(��'��*�����|{	�]���}�{_���x||{	��(���(���%����&)���%������q�<�

^�(%''�W�-����������--��*�+(���*�����&%�x�y{	]�|��{_�
Altitudine massima sul livello del mare 1000m
�--�+�&�>�%&��+�&�+����$<��'*�� �yy�-��

CONDIZIONE DI SERVIZIO LIMITI PER L’UTILIZZATORE
?��'$��>�%&��(��*�$%-������������&*���=�&%&�(����'*�=�
(%''%&%���$<�����'���--��+�$$<�&��(����'*��(��;�

`� -:�+(���%��--:������(��*�j
`� �-�*��**�+�&*%����+�*����-��(%*�&>��-+�&*���'(-%'��%j
`� -:�+(���%� �&� �*+%')���� (%*�&>��-+�&*�� �'(-%'���� �]%�

�&��++�W�-�j
`� -:�+(���%� $%&� ��'$<�� '(�$��$�� &�--�� -��%��>�%&�� ��� +�*����-��

��*��+�&�*�j
`� -:�+(���%��&�+�&����j
`� -:�+(���%��&��+(��&*����)������&*�j
`� -:�+(���%��&��-*��*�+(���*���j
`� -:�+(���%��&��+W��&*��$%��%'���j
`� -:�+(���%��&�$�+(��+��&�*�$��)%�*�j
`� -:�+(���%��&�$%&��>�%&���������%�**���*Xj
`� -:�+(���%� (��� $���$<�� -�� $��� &�*���� (%*��WW�� (%�*���� �� �&��

'�*��>�%&����� ��'$<�%� �(����'�+(�%=�+�*�--%� )�'%=��$���]W�'�=�
$���$<��(��*�$%-��+�&*��)����-�=��'(-%'����=

`� -:�+(���%�'��&��������))�**%����*����+%*�j
`� -:�+(���%�$%&�$%&*�**%���'%'*�&>���-�+�&*���j
`� -:�+(���%��&������(�WW-�$<�j
`� -:�+(���%����'�((%�*%���*��������-��������
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1.4. CARATTERISTICHE TECNICHE
Caratteristiche della macchina
��+�&'�%&����-�(��&%����-��%�%����#� .......................................................................................................................... }y�qqy++���}J����J
#�&�<�>>����--��+�$$<�&� ....................................................................................................................................................... �|y++���}yJ
#���<�>>����--��+�$$<�&� ........................................................................................................................................................ q|y++�����J
Altezza minima del piano dal pavimento .................................................................................................................................. ��y++���}�J
�-*�>>��+�''�+����--��+�$$<�&�............................................................................................................................................ ���y++���|�J
?�'%���--��+�$$<�&� .................................................................................................................................................................. }�������}-W'
	�(�$�*X�+���>>�&%����))� ..................................................................................................................................................................220pz
����K��&*�*X�������))���&'���*��(���(%'�>�%&� ........................................................................................................................................... 9pz
?%'�>�%&������&'���+�&*%����))� .......................................................................................................................................................... Multiple
��'*�&>��+���*���-�����))� ..................................................................................................................................................................180mm
#���<�>>����--:�'*��+�&�]�+�� .................................................................................................................................��]��}y�++����J���|J�]�
�-*�>>����--:�'*��+�&�]�+�� ........................................................................................................................................��]��y�++����J���}J�]q

Caratteristiche delle graffe
Altezza .......................................................................................................................................................................................  7-10-15 mm
Altezza testine optional ................................................................................................................................................................ 3-5-12 mm  

Caratteristiche delle graffe

Tipo graffa Altezza mm
H3 }++��%(>�%&�-��
H5  5mm
H7 7mm 
H10 10mm 
H12 12mm
H15 15mm 
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Materiale ���!�"����	#$%��!��"�
#��&����&����

e plastica
SW 

colore stick trasparente

#��&������ MW 
colore stock Marrone

#��&������ HW
colore stick Verde

#��&��+%-*%������
e MDF

HS 
colore stick Rosso

1.5. PRODOTTI TRATTATI – MANIPOLATI O GENERATI
��(�%�%**��*��**�*����--��+�$$<�&�=�%���**%���-�(��'�&*��+�&��-�=����%&%��''����$%'*�*��*������'*�����-��&%��������������>>�=�$%&�+%-*�(-�$��
�&�*����'�(���$��-�=�(������-�>>����$%�&�$��(���K�����=�'(�$$<�=���*��&�=��&*�&�=��$$h

���'����*%�'%&%���(%�*�*�=�(���-��+�$$<�&��%���**%���-�(��'�&*��+�&��-�=�-��(��&$�(�-��$���**���'*�$<��*�$&�$<������(�%�%**��*��**�*��

 DESCRIZIONE PRODOTTI TRATTATI CARATTERISTICHE
�-*�>>��+�&�+��]�+�''�+������(�%�-�� ������y�++�
#���<�>>��+�&�+��]�+�''�+������(�%�-�� �����}y�++�

1.6. EMISSIONE DI RUMORE AEREO
 NOTE – Il costruttore dichiara sotto la propria responsabilità che la macchina produce un livello di pressione acustica continuo 
equivalente pesato A di 70 dB.

 PERICOLO - ATTENZIONE: 
 PER EVITARE I PERICOLI DI OFFESA ALLE ORECCHIE PER RUMORI LACERANTI O INSISTENTI, L’OPERATORE E IL 

MANUTENTORE, DEVONO SEMPRE IMPIEGARE DISPOSITIVI DI PROTEZIONE DELLE ORECCHIE APPROPRIATI, QUALI 
PER ESEMPIO CUFFIE O TAPPI PROTETTIVI.

 
1.7. RISCHI RESIDUI – INFORMAZIONI GENERALI
��-�(��'�&*��+�&��-��'%&%��-�&$�*������'$��**������'$<����'�����$<��&%&�^�'*�*%�(%''�W�-���-�+�&�����&�'����(�%��**��-����$<��(��+�&�%&%�
'�-�+�$$<�&���%�
?���%�&����'$<�%�'%&%�)%�&�*���'*��>�%&��%�(��'$��>�%&��$<��-:�*�-�>>�*%��������'�������(������*����(���$%-���--:%(���*%��=������'(%&'�W�-����--��
+�&�*�&>�%&�=������&*��-��(��'%&���'(%'*�����--��+�$$<�&��'*�''�
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1.8. RISCHI RESIDUI
?���%�&����'$<�%�'%&%�)%�&�*���'*��>�%&��%�(��'$��>�%&��$<��-:�*�-�>>�*%��������'�������(������*����(���$%-���--:%(���*%��=������'(%&'�W�-����--��
+�&�*�&>�%&�=������&*��-��(��'%&���'(%'*�����--��+�$$<�&��'*�''��

Rischio residuo dovuto allo schiacciamento delle dita
����&*���-�&%�+�-��$�$-%����-��%��>�%&��������&*��-��+�&�*�&>�%&�=��-���(���*%���'%&%��'(%'*������-$�&����'$<����'�����$<�=�(���-��&�*����
stessa delle operazioni, non possono essere totalmente eliminati
\���'$<�%����'$<��$$��+�&*%���--����*��&�--:��������-��%�%���-�W-%$$����%����*�$�-������
\���'$<�%����)���*����'$<��$$��+�&*%���--����*��&�--:���������+%��+�&*�>�%&����--��$����$%-������

���'��&�-���&%-*���$<����**����'$<��'%&%�(��'�&*���&�(�%''�+�*X����%�&���-�+�&*%�+%W�-�=�(%'*%��-����'%(�����-�(��&%����-��%�%���--��+�$$<�&��

?��*�&*%�'���-:%(���*%���$<���-�+�&�*�&*%��=�%-*�����'�������-���'*��>�%&����(%�*�*��&�-�(��'�&*��+�&��-�=�&%&����%&%�+���(%'�>�%&����-��
��*��%�K��-'��'���-*���(��*����-�$%�(%�&�--��>%&���&��$�*��
�&%-*�����-��%��*%���&%&����%&%��&�%''�����&�--�=�%�%-%������(%-'%=���%��--�=�$�(�������'*����%�'*��$$��*�=�'$���(�=�$����**�=�%�K��-�&K����-*�%�
�&��+�&*%�%��$$�''%��%�(�&��-%�$<��(%''���''����)%&*�������'$<�%j�'�������W�&��-��+�&�$<���**%�&%����(%-'�=���*�&����'�+(���W�&���$$%-*��
i capelli.

Rischio residuo dovuto a incendiabilità delle sostanze impiegate nella macchina e dei prodotti trattati
?������*���=���(���$%-��$%&'����&*������&��&$�&��%;
`� ��--��'%'*�&>���+(����*��&�--��+�$$<�&�j
`� $%+�&K���$%&*�%��-���'$<�%���'���%��%��*%��--%�'��-�((��'������&��&$�&��%j
�-���*%������-��%�%=�%-*�����)%�+��������&)%�+����������*�+�&*��-:%(���*%�������-�+�&�*�&*%��=��&�(�%''�+�*X���-�(%'*%����$%+�&�%���--��
+�$$<�&�=������(����'(%�������**��'�'*�+���&*�&$�&��%����*�(%�(��+�&�&*�=�������*���--��*�(%-%�������+�*����-��$<��(%''%&%��&$�&����'��

DPI da impiegare: 
  

Guanti di protezione  Calzature di sicurezza  Protezione del corpo

Rischio residuo dovuto al rumore
#��+�$$<�&��(�%��$�=�$%+�����(�%���'(���+�&*�-���))�**��*�=��&�-���--%����(��''�%&���$�'*�$��$%&*�&�%��K����-�&*��(�'�*%�������y����
?������*������(���$%-�����%))�'���--��%��$$<���(�����+%���-�$���&*��%��&'�'*�&*�=�-:%(���*%������-�+�&�*�&*%��=�%-*�������''����������*�+�&*��
�&)%�+�*����)%�+�*�=�����&*���-�)�&>�%&�+�&*%���--��+�$$<�&�����-���&*����&*�����+�&�*�&>�%&�=����%&%�'�+(����+(���������'(%'�*�������
(�%*�>�%&����--��%��$$<����((�%(���*�=�K��-��(����'�+(�%�$�)���%�*�((��(�%*�**����%�'�+�-��(�%*�>�%&������$%-����(��'%&�-��

DPI da impiegare: 

 Protezione dell’udito

1.9.  DESCRIZIONE DELLE FUNZIONI DI SICUREZZA
�-�(��'�&*��(������)%�&%&�^��((-�$�W�-���-�+�&��-���'*��>�%&��(���K��'*��*�(%-%�������+�$$<�&��
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1.10. DESCRIZIONE DELLA MACCHINA
#:�''�+W-�*��$��(���$%�&�$��!�yy�^�'*�*�����-�>>�*��(���-:�''�+W-����%����%�&��*�(%����$%�&�$��
#��!�yy=�����'�+(-�$��$%'*��>�%&�������)�$�-���'%=�^��&�����%�����'����������&>�%&���''%-�*�+�&*��(��$�'��'��%�&��*�(%�����'*��+����&*��
'(�$��-�����))���&��$$���%�
?�g��*�-�>>�������))��&%�+�-�=�����))����&)%�>�*��(���-��&��+%-*%�����������))��'(�$��-���#_�"��_=�����))�**%�*��>�%&�=���������'���-*�>>��

1.11. COMPONENTI PRINCIPALI DELLA MACCHINA
"-���K��(�����+�&*�����'����*%�$�*�*�=�'%&%���)���*������$$<�&��)�$�&*��(��*����--��?�%��>�%&�����'�����
���&*��-��)%�&�*����'(�$��-�=�(%*��WW��%=����$%&'����&>�=���$<�������(��*�$%-���������'�����K��--���-�&$�*��
�%(%��������+%''%�-:�+W�--%=������$����-��(��'�&>������'����&*���$$�''%��;
`������{�����'*�&��(������))�������++
`������{�����'*�&��(������))������y�++
`������{�����'*�&��(������))��������++
`������{�����+(%&���&*��$�+W��W�-����'%)�$����>>���%�j
`������{�����+(%&���&*��$�+W��W�-����+���%�����--%�j
`������{�����+(%&���&*��$�+W��W�-�������%��&��%�j
`������{�����+(%&��+��&�*�$%�*%&�%��&�)�-*�%j
`������{���	<��������|�++�(���-��'%'*�*�>�%&����--��*�'*�&�
`������{���	<����������++�(����-�+%&*����%���--��+�$$<�&�
`������{����'*��$%&�+��&�*���+�*�*��+��&�*�$���(���-����+%>�%&����--�����))�
`������{����K�������''���y{
`������{�q�?����&�
`������-%$$����%�'�&�%-%
`�������&��-���'*��>�%&�

��$%+(%&�&*��(��&$�(�-��$<��$%'*�*��'$%&%�-����$$<�&�=�'%&%;

PIANO DI LAVORO (A)
�%&*�*%�'�-�$���--�**%=��:�-��'�(���$�������((%���%���--���'*��(���-:�&'���+�&*%���--�����))������
'������''%����'$%&%;��-����((%�'K������(����-���'$%&*�%���--���'*����-�����-�>>�>�%&����--:�&�%-%�����''�+W-���;

�� �&�*�:����W-%$$����%����*�$�-����--���'*�
�� ���((%�����&'���+�&*%���--�����))�

CAVALLETTO (B)
��((%�*%�'��$������&���''�**%��-�(��&%����-��%�%���--��'���W�'��'��
*�%����-�+�$$�&�'+%���(���-��(����-�)�&>�%&�+�&*%���--��+�$$<�&��

PEDALE (C)
Dispositivo meccanico azionato dall’operatore per l’operazione di 
W-%$$����%���--���'*����-:�&'���+�&*%���--�����))������

GRUPPO DI INSERIMENTO GRAFFE (D)
��'(%'�*��%� ��� �&'���+�&*%� ��--�� ���))�� �>�%&�*%� ��--:%(���*%���
+����&*��-��(��''�%&��'�-�(���-�=���:��%*�*%����*�'*�&���&*��$�+W��W�-��
��+���>>�&%����))��

MAGAZZINO GRAFFE (E)
	�&�-������(��*����+�&��-���&�$������&���&'���*%�-%�'*�$����--�����))��

BLOCCAGGIO VERTICALE (F)
��'(%'�*��%�+�$$�&�$%�(��� �-� W-%$$����%���--�� �'*��� �:� �>�%&�*%�
dall’operatore mediante la pressione applicata al pedale.

GRUPPO SQUADRA (G)
��'$%&*�%�����&�%-%���$�����&�%&%��((%����*��-���'*�=��&�'�'*�+��
���������&��(��+�**��-%�'$%���+�&*%�'�-�(��&%��(����-�(%'�>�%&�+�&*%�
��-�(�&*%�����&'���+�&*%���--�����))��
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Unità tampone verticale

-  ASSE  Z -
Movimento del tampone verticale

Accessori opzionali
\��'*�&'�%&����-�(��&%����-��%�%��(�%-�&�<��-�*���-��
\��K������%'$�--�&*�����%-�W�-��������(%+�--�����
\���'*�&��(������))��
�}���|����|�++
· Estensione del pedale

"��>����--�����&������'�*�-�*X���--��+�$$<�&�=�^�(%''�W�-��$%'*������
@'��+�'���J��--:�*�-�>>�*%��� �&� )�&>�%&����--��+�$$<�&�=�K��-'��'��
�$$�''%��%� $<�� )�$�-�*�� -:�''�+W-����%���--�� $%�&�$�;� ����'�+(�%�
'(�$��-���((%����(���(��*�$%-����)%�+������'*�=�(��*�$%-����*�+(%&�����
'�������%�$<��+��-�%��&%�-��*�&�*����--���'*���&�)�'����������))����%�
ed altro ancora.
�&���&�%� �� $�+(�%&�����K��&*%�'�� ��%-���''�+W-��������**�+�&*��
�--:�-)�+�$$<�&�=� '��X� (%''�W�-�=� �%(%� �&� ������*%� '*���%=�
(��)�>�%&���� �� $%'*������ K���-�� �$$�''%��� )�%��� '*�&����� $<��
��'%-��&%�&�-�+��-�%�������+%����-�(�%W-�+��'(�$��$%�
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2. INSTALLAZIONE

2.1. IMMAGAZZINAGGIO
#��+�$$<�&����'*�&�*��(���-:�&'*�--�>�%&���&��&*��&%=��&�$�'%�����++���>>�&����%=�������''������(%'�*�*���&�+���>>�&%=��&�-%$�-����������*�=�
�-���(��*%���--��(%-������"-���-�+�&*��$%&'��&�*�=����%&%���+�&�����+W�--�*���&%��-�+%+�&*%���--:�&'*�--�>�%&���&�-��
��**��-��(��*����--��+�$$<�&��'%���**������'$<�����%''���>�%&���-�+%+�&*%���--��'(���>�%&����&�%&%�������*�+�&*��(�%*�**��$%&��&���''����%�
��$%&�'(����(�%*�**����(����+(������-:%''���>�%&��������&*���*+%')���$��

�&�$�'%����-�&����&�**���*X�-��+�$$<�&��������''�����++���>>�&�*��$%&�-��(��$��>�%&����-�*�����-�-�%�%�������*�+(�����'*%$$����%;
��� �++���>>�&����-��+�$$<�&���&�-�%�%�$<��'%j

��� ?�%*�������-��+�$$<�&�������*����'%--�$�*�>�%&�j
}�� ?�%*�������-��+�$$<�&����--:�+���*X�������$$�''�����'$��'�%&��*��+�$<���)������)���+�&*%��--��'%**%'*�&*��*�W�--�j
q�� ���*����$<��-��+�$$<�&����&�����$%&*�**%�$%&�'%'*�&>��$%��%'����
|�� ����$����$<��-:�+W�--%�&%&��WW���'�W�*%�������&&����$<��'���(��)�**�+�&*���'$��**%�
��� �&�(��*�$%-���=�&�-�$�'%�$<��-��+�$$<�&��'����--%����*���--:�&*��&%�����&�$%&*��&��=�-��>%&������++���>>�&�+�&*%�������''����$%(��*��

��(�%*�**��������&*���*+%')���$������**�=�K��-��(�%�����&���������&��&����������''�����$$�''�W�-��'%-%��-�(��'%&�-����*%��>>�*%�

#��+�$$<�&��^�'*�*��(�%��**�*���&�+%�%����'%((%�*����-��*�+(���*���=�-:�+���*X���-����W��>�%&�����*��'(%�*%�������++���>>�&����%�

Temperatura 
�+W��&*�

Temperatura di 
�++���>>�&����%

Umidità relativa

�W��>�%&�

Pressione 
atmosferica

��|�]�xqy�{	

��|�]�x||�{	
y�]�x||�{	

�yy���--��*�+(���*�������x�|{	�
�&)���%����-�|y���--��*�+(���*�������xqy{	
�&)���%����-��y���--��*�+(���*�������x�y{	�

|���+]'���y��"��%�+����%���

�yy�+W���%�+����%��

���*����-�%�<���&�$���
����&�%&%�'W�->��
improvvisi della 
*�+(���*����$<��

possono provocare 
condensa o 

$%&��-�+�&*%

#��*�+(���*��������++���>>�&����%�^��&*�'��$%+����-%�����W�����*��+�&��$%+������'�+(�%��-�*��'(%�*%��#��$%&��&'��%��-�$%&��-�+�&*%�
����&�%&%�&%�+�-+�&*���&�-�%�<���%���'W�->�����*�+(���*����'%&%��-���*����&$<��'��-:�+���*X���-�*�����&�*�-��$�'��(�g����&*�����&�����-%���
�&��$�*���&�*�W�--�=�^�&�$�''���%����*����*�-��-�%�<��

2.2. CONTROLLI AL RICEVIMENTO

 NOTE
 È importantissimo effettuare un buon controllo all’arrivo dei colli, nel momento stesso del loro ricevimento. Il controllo si esegue in 

�������	�
�����	��������	���������������	���	�����
���	�	�	��	��	�	�������������

Riscontro amministrativo
��� &����--��$�''����&�+��%�����$%--�j
��� ?�'%�����+�&'�%&�j
}�� 	%���'(%&��&>���&)%�+�>�%&����-��%$�+�&*%����*��'(%�*%�$%&�K��&*%�$%&'��&�*%����'$��>�%&�=�&�+�������+�*��$%-���*$������*��*�$&�$��

��(%�*�*��'�--��*������:���&*��$�>�%&����--��+�$$<�&�=�$%���'(%&�%&%�$%&�K��--����(%�*�*��&�--���%$�+�&*�>�%&��*�$&�$��$%&'��&�*��j
4. dati del documento di trasporto corrispondano all’ordine fatto.

Riscontro tecnico
��� �*�*%�����&*����*X���--:�+W�--%�
��� ����$����$<��-:�+W�--%�&%&��WW���'�W�*%���&&����'�W�-�=�&�--��%(���>�%&�����*��'(%�*%���+%��+�&*�>�%&��

��**��K��'*��$%&*�%--�����%&%��''�����))�**��*������'*�=��--��(��'�&>����-�(��'%&�-�����$%&'��&����-���**%�����&�$�'%������&&�����+�&*��%�
���)%�&�*�����&$%+(-�*��%�����*�=�'��&�-�����-�)�**%�����**�+�&*���--:�)�$�%�$%++��$��-����-�$%'*��**%���

 NOTE
 Per quanto sopra descritto, il costruttore ricorda all’utilizzatore che, per normativa internazionale e nazionale ricorrente, la merce 

viaggia sempre a rischio e pericolo di quest’ultimo e, se non diversamente sottoscritto in fase di conferma d’ordine, la merce viaggia 
non assicurata.
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2.3. TRASPORTO, SOLLEVAMENTO E MOVIMENTAZIONE

��+�&'�%&�=�+�''����+%��+�&*�>�%&����--��'�&�%-��(��*�

CORPO DIMENSIONI SCATOLA
�-*�>>���:�&�%+W�% ......................................... �qqy�++���������q�&
?�%)%&��*X��:�&�%+W�% ..................................... �|yy�++�����������&
#���<�>>���:�&�%+W�% .................................... ���y�++����}����q�&
��''����--��+�$$<�&���$%+(��'������+W�--%� ..... $��}���������-W'

 PERICOLO - CAUTELA 
� &� '��*�++<�$���#��=��%%����"��%>#�"�"���!�>�?���+�$#�>#%%�@�!���!�!�#�#�>����%"#�>���!J�$%"�!!�K�#$�W��!�X��!���#��=��%%����

%"�"#�>��!�*�$��*�$"�������+�"#�>����!���$�#*@�����>����!��%>�K��$�+�%%���W�+#*>��%��X��!!���$��%>�$%�@�!��>���!��*�$#����
di installazione.

� &� ���"�����%%#!�"�*�$"�����%#!!������+���+<��%#>��� !��>��%#$��� �$�X��%"��+�%�� ���@@�%%���� �!�+���+#�#� !�@������ !J��������
movimento dalle persone.

2.4. SOLLEVAMENTO E MOVIMENTAZIONE
#��!�yy����&��)��>�%&�*����$%&'��&�*���&���*����+%&*����%�
#����+�&'�%&����--��'$�*%-��'%&%;����y�qqy�|yy�++��������������
Il Trasporto deve essere effettuato da Personale professionalmente 
K��-��$�*%��
#�� ��$$<�&�� ����� �''���� *��'(%�*�*�� �&� +%�%� *�-�� ��� ���*����
K��-'��'����&&%��--��(��*��;
\�� -����$$<�&��������''���� *��'(%�*�*�� $%+��(%'�>�%&�*��(���

-:�&'*�--�>�%&�j
\�� (��+����-�*��'(%�*%=�%$$%�����&���''����-��(��*��&%&����&�$��*��

%&������*��&���-���*���%��+�&*%j
\�� �&���-�>�%&���-�*�(%����*��'(%�*%=�%$$%����(�%*�������-����$$<�&��

���*�**���-����*����'%--�$�*�>�%&��(%''�W�-��

 NOTE – II sollevamento della Macchina deve essere effettuato 
da due Operatori.

 NOTE –Si consiglia di conservare l’imballaggio  qualora fosse 
necessario riporre la macchina per lo stoccaggio o trasporto.

#��+�$$<�&�����&��+%��+�&*�*��$%&��&�$����--%���������%*��

TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE MULTIPLO
���'(%�*%����(���+�$$<�&��(�g��''�����))�**��*%�+����&*���!���
?�##����&�$���(%''%&%��''�����--%����*���&%�����&�+�''�+%����
���'$�*%-������+�$$<�&��

Ingombro totale ����y���y���y++��������	��
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2.5. RIMOZIONE DELL’IMBALLO
Descrizione dell’imballo.
�-�*��'(%�*%���--��+�$$<�&�=�(�g�����&������+�>>%����$%&*��&���%���*%*��'(%�*�*%���
��������$�'��^�(����'*%�-%�'*�''%�*�(%�����+W�--����%=�������*%�������&*����-:�&*����*X���-��$%&'����>�%&������&*���-�*��'(%�*%��&%��--��
$%&'��&���-�$-��&*��

#��+�$$<�&�����&��'(���*���+W�--�*���&��&��((%'�*%�$��*%&�����^�(�%*�**��$%&��&'��*���&�(%-�'*��%-%�
��+�&'�%&��+�''�+����y�qqy�|yy������	��

 NOTE –Si consiglia di conservare l’imballaggio  qualora fosse necessario riporre la macchina per lo stoccaggio o trasporto

�&�)�'������++���>>�&�+�&*%���--��+�$$<�&�=�&%&�'%���((%������+�$$<�&���+W�--�*��$%&�*��+%��*���W�-����(�--�*�

�������+�*����-��$<��$%'*�*��'$%&%��-���+W�--�����%&%��''����'+�-*�*���&�$%&)%�+�*X��--��-���������&*�����%-��&�%'����-��%���&��(��(%'*���]%����
�+(��'��'(�$��-�>>�*��&�--%�'+�-*�+�&*%��������*���&K��&�&*��%���$�$-�W�-��

 PERICOLO – CAUTELA
 Attenzione pericolo d’inquinamento: non disperdere l’imballo nell’ambiente, ma conservarlo per eventuali trasporti oppure 

destinarlo alle agenzie di riciclaggio.
� ���������	
����������
����
���
������������
�
�
����
����
����
��������
�
��
���
�����
��������
���������
�������	��

��
���������
�
���������
�
		������
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3. OPERAZIONI PRELIMINARI DI PREPARAZIONE E REGOLAZIONE

3.1. POSIZIONAMENTO
��#$��"=���!!��>���*�$"�K�#$����%�>���+�������>>#���#
#��+�$$<�&��������''����(%'�>�%&�*��'���&��)%&��>�%&��'%-�������$�-$�'*��>>%��&�$�+�&*%���+�*%�
�-�(��&%����)%&��>�%&�������������(%�*�*��������*���--��+�''����--��+�$$<�&��#��)%&��>�%&��������''����(�%��**�*������--�'*�*����-�
datore di lavoro.

Preparazione sul sito
�&��--���*%��-�(��'�&*��+�&��-�=�^�)%�&�*��-��(��&*����--��+�$$<�&��
con i dati per la sua sistemazione sul piano di fondazione dello 
'*�W�-�+�&*%�
IL LUOGO DOVE LA MACCHINA VERRÀ IMPIEGATA, deve essere 
(�-�*%���'�%+W�%����%'*�$%-�����������������

PER PERMETTERE UNA AGEVOLE RIMOZIONE PER 
MANUTENZIONE DELLA MACCHINA deve essere posizionata in 
�&�-�%�%����&*��-��+�'����'�(���$��-�=�$%+���&��$�*��&�--��������

3.2. LIVELLAMENTO DELLA MACCHINA
#��'*�W�-�*X���--��+�$$<�&��̂ �(�%��**�*���&�+%�%�$<�=�&�--��$%&��>�%&�����)�&>�%&�+�&*%�(����'*�=�&��$%&'�&*��-:�*�-�>>�>�%&��'�&>����'$<�%�
di rovesciamento, di caduta o di spostamento intempestivo.
�&������*����'%--�$�*�>�%&��+�$$�&�$<������&*���-�&%�+�-���+(���%�&%&�$%+(%�*�&�%�')%�>���$$�''����(���-��'*��**���=�����&*��-��%(���>�%&��
���'%--���+�&*%�-��+�$$<�&��������''������'��'*�W�-��

#��+�$$<�&��'*�&�����^�)%�&�*����X�+%&*�*��'�-�$���--�**%�$<��^��''�*%�'��(�--�*
����*������K��**�%�(����&�������+�&��-+�&*�
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3.3. MONTAGGIO DELLE PARTI
 PERICOLO - CAUTELA

� ����������
�
����
��������
���
������
�����
�
�����������������������
������������������	
��
�����
���������
delicate che richiedono notevole esperienza, pertanto devono essere eseguite esclusivamente dal personale direttamente 

����
�����������������������������������
		������������������� ���������������
�
������������������
������
���
competenza del personale del costruttore della macchina.

Elenco delle parti KIT di montaggio: 
������	���--�**%��&)���%��j
������&�q�?����&�����"%++�j
��}���	���--�**%�'�(���%��j
��q���&��q��%&��--�j
��|���&�q��*�j
������?���-�j
������&����%&��--�j
������&����*�j
������_%�$�--�j
���y���	-�(j
���������$$<�&�j
�������&����%&��--�j
���}���&����*�j
���q���&����%&��--�j
���|���&�����&��-��j
��������-%$$����%���*�$�-�j
��������%&��--�j
���������&��-��j
�������	%���j
���y�����&%(%-�j
��������'*�&'�%&�j
��������%&��--�j
���}������%j
���q����-�**����&�'*��j
���|����-�**����'*��j
�������&����%&��--�j
�������&����*��}��

 NOTE –Si consiglia di conservare l’imballaggio qualora fosse necessario riporre la macchina per lo stoccaggio e il trasporto.

1 ������*������q�(����&������%++��������&��-���((%'�*��)%����-�**�*����-�
$���--�**%��&)���%���������j
2 ���&'�������-�$���--�**%�'�(���%�����}���&�-�$���--�**%��&)���%��������j

3���W-%$$����-������(��*���*�-�>>�&�%�-���((%'�*����*����|������%&��--��
��q���j

4 ���--�&����� �-� )�-$�%���-�(���-�� ���� �� *��� -�������'*��+�*X� )%��*��
��-�$���--�**%�'�(���%�����}�����W-%$$��-%�$%&�-���((%'�*����*����������
�%&��--�������j
5�������&$�����-��)%�$�--��������&�-�(���-����������W-%$$��-��+����&*��
-��$-�('����y��j�
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Postazione lavoro frontale:
6 ��?%'�>�%&����-��+�$$<�&����������((%����&�%-��'�--����+W����-�$���--�**%�'�(���%�����}���j
7�������&*����-��+�$$<�&��$%&�-��*��������'%�-:%(���*%���=��--�&�������)%���'�-���&$%���--��+�$$<�&��$%&�K��--����-�$���--�**%�'�(���%�����
W-%$$����$%&���*�����}������%&��--��������j
8����--�&�����-���'%-��'�-���&$%���--��+�$$<�&��$%&���)%�����-�$���--�**%�'�(���%�����W-%$$����$%&�+�&��-������|������%&��--�����q��j
9����%&*�����-�W-%$$����%����*�$�-�����������W-%$$��-%�$%&��((%'�*��+�&��-�������������%&��--��������j
10 ������&$�����-��$%������������--��)%�$�--��������+����&*��-��+�&%(%-�����y��j
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Postazione di lavoro da dietro:
6 -�?%'�>�%&����-��+�$$<�&����������((%����&�%-��'�--����+W����-�$���--�**%�'�(���%�����}���j
7 - ����&*����-��+�$$<�&��$%&��-����((%�������%-�>�%&��'K���������'%�-:%(���*%��=��--�&�������)%���'�-���&$%���--��+�$$<�&��$%&�K��--����-�
$���--�**%�'�(���%�����W-%$$����$%&���*�����}������%&��--��������j
8 -��--�&�����-���'%-��'�-���&$%���--��+�$$<�&��$%&���)%�����-�$���--�**%�'�(���%�����W-%$$����$%&�+�&��-������|������%&��--�����q��j
9 - �%&*�����-�W-%$$����%����*�$�-�����������W-%$$��-%�$%&��((%'�*��+�&��-�������������%&��--��������j
10 - ����&$�����-��$%������������--��)%�$�--��������+����&*��-��+�&%(%-�����y��j
11 - �&'������-:�'*�&'�%&����-�(���-���������&�--:�((%'�*%��--%����+�&*%���-�(���-����������W-%$$����+����&*�����%����}������%&��--��������j

 NOTE
 L’estensione del pedale può essere inserita a piacere a destra o sinistra.
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Montaggio alette (OPTIONALE):
12 ���%�-����������&�����������)%�������''����%���--���-�**��&�����&$<����--��+�$$<�&�j
13����--�&�����-:�-�**�����'�&�'*������q����&�$%���'(%&��&>������)%�����-���&$%�'�&�'*�%���--��+�$$<�&������������+�&*�&��%�-:�--�&��+�&*%�$%-�
(��&%=�W-%$$��-��$%&�-����*������������%&��--��������j
14����--�&�����-:�-�**�������'*������|����&�$%���'(%&��&>������)%�����-���&$%�'�&�'*�%���--��+�$$<�&����������=�+�&*�&��%�-:�--�&��+�&*%�$%-�
(��&%=�W-%$$��-��$%&�-����*������������%&��--��������j
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4. MESSA IN SERVIZIO ED USO DELLA MACCHINA

 PERICOLO - ATTENZIONE
 LA GESTIONE DELLA MACCHINA È CONSENTITA UNICAMENTE A PERSONALE AUTORIZZATO ED OPPORTUNAMENTE 

ISTRUITO E DOTATO DI UNA SUFFICIENTE ESPERIENZA TECNICA.
 IL PERSONALE ADDETTO ALLA CONDUZIONE DELLA MACCHINA DEVE ESSERE CONSAPEVOLE CHE LA CONOSCENZA 

E L’APPLICAZIONE DELLE NORME DI SICUREZZA È PARTE INTEGRANTE DEL PROPRIO LAVORO.
 È FATTO DIVIETO AL PERSONALE NON QUALIFICATO  AVERE ACCESSO ALL’AREA OPERATIVA QUANDO SI UTILIZZA 

LA MACCHINA.

?��+������$$�&�����-��+�$$<�&���))�**�����-��'����&*��%(���>�%&�;
`� -��������**�&*�+�&*��-���%$�+�&*�>�%&��*�$&�$�=
`� $%&%'$����K��-��(�%*�>�%&������'(%'�*��������+����&>��'%&%���'(%&�W�-��'�--��+�$$<�&�=�-��-%�%�-%$�-�>>�>�%&������-�-%�%�)�&>�%&�+�&*%�

�:����*�*��-��(��>��-����+%>�%&����--��(�%*�>�%&������--��'��&�-�>�%&�����(���$%-%�

#:�*�-�>>%�&%&���*%��>>�*%����(��*��$%++��$��-������$$�''%���)�$�&*��(��*����--��(�%*�>�%&����������'(%'�*�������'�$���>>��(�g�(�%�%$�����-�
�����$��'�����+�-)�&>�%&�+�&*����-:�&'%���������'�*��>�%&�����(���$%-%�(����-�(��'%&�-��%(���*%���

Prima di iniziare il ciclo produttivo l’operatore deve conoscere perfettamente:
`� -��(%'�>�%&�=�-��)�&>�%&����-:�'%����*�**����$%+�&��=
`� -��(%'�>�%&�=�-��)�&>�%&����-:�'%����*�**��-��'�$���>>�=
`� -��$���**���'*�$<����--��+�$$<�&�=
`� �-�(��'�&*��+�&��-������-�+%�%����$%&'�-*��-%�

#:%(���*%���������&%-*�����������$���*%��&��������*��)%�+�>�%&��
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4.1. POSTAZIONI DI LAVORO E MANSIONI DEGLI OPERATORI
#��+�$$<�&����'$��**��&�-�(��'�&*��+�&��-��^�(����'*��(����''����$%&�%**�����&����%(���*%�������'*��*%������%**%�'�����'$<����'����=�+��
$%&�-��$%+(�*�&>�=��&�+�*��������'�$���>>�=����-������**���--��+�&�*�&>�%&��������&*��(�%)�''�%&�-�*X�������*��
La zona normale di lavoro dell’operatore e di relativi compiti / mansioni sono:
`� �&*�%��>�%&��]���+%>�%&��+�&��-����--���'*��&�-�(��&%����-��%�%=�$%&�����(�����''���&�(%'�>�%&��$<��'����W-%$$�*�j
`� $���$%�+�&��-����--�����))��&�-�+���>>�&%=�$%&�����(�����''���&�(%'�>�%&��$<��'����W-%$$�*�j
`� ���%-�>�%&������**��>>����%�����(��&$�(�-�����((����--��+�$$<�&���*�'*�&�=��'*��)%�-��=�'K�����=��*$h�=�&�$�''���������&����-:�'%���--��

+�$$<�&�=�$%&�-:�+(���%����-���*�&'�-��'(�$��-������'(%'�>�%&�=�$%&�����(�����''���&�(%'�>�%&��$<��'����W-%$$�*�j
`� ��+%>�%&��+�&��-��������))���&$�((�*��&�-�+���>>�&%���&�--��*�'*�&�=�$%&�����(�����''���&�(%'�>�%&��$<��'����W-%$$�*�j
`� %(���>�%&����������$�������'�+(�%�-�**����������*����-�(�&&�--%����$%+�&�%�%����'*��+�&*��j�*�-��+�&%����'%&%�)�$�-�=��))�**��*���&�$%&��>�%&��

���'�$���>>����$<����+�&*����'$��**��&�-�+�&��-����--���'*��>�%&��(���-:�'%j
`� '%����-��&>����&���-��'�--��$%&��>�%&����--��+�$$<�&��K��-��(����'�+(�%�$%&*�%--%���--%�'*�*%����(�-�>�����--��+�$$<�&�=��*$hj��&�

$�'%����&�$�''�*X=�&%&������%(�������&*����&*��+��������**�������-�'����>�%�+�&�*�&>�%&�j
`� (�-�>�����--��(��*���'*��&������&*��&����--��+�$$<�&�������%�&���-*���(��*��$<��&�$�''�*���:�''����(�-�*�=�$%+��(����'��-��(��*��'�(���%���

%�$��$%'*�&*��������--��$%&*�%�%*�&*���**�����'%�����(�����''�=�$%&�����(�����&�(%'�>�%&��$<��'����W-%$$�*���-��(�-�>�����--��(��*���&*��&����--��
+�$$<�&��$<��$%+(%�*�&%��&%�'+%&*����%������(�����''��^��)���*���-�+�&�*�&*%����

#:%(���*%���^���'(%&'�W�-����-�(�%$�''%����-��%��>�%&�����<���-�$%+(�*%����$%+�&�����-��+�$$<�&�=�*��+�*���-���**��*%������$%+�&�%�(%'*��
nei pannelli di comando.

�-*����--��&%�+�-��$%&��>�%&����--��+�$$<�&�=�-:%(���*%���<���-�$%+(�*%�������������������'*����-��+�$$<�&���&�$%&��>�%&��&%�+�-�������
����'*��-���&�$%&��>�%&������+����&>��

�--:%(���*%���$%+(�*%&%��&$<��%(���>�%&����������$�������'%����-��&>����&���-��'�--��$%&��>�%&����--��+�$$<�&�j��&�$�'%����&�$�''�*X=�
non deve operare interventi ma deve attivare il servizio manutenzione.

��**��-��%(���>�%&��$<��'%&%�'�%-*����--:%(���*%���(��(%'*%=����%&%��''�����'����*��$%&�*�**������'(%'�*�������(�%*�>�%&���W�-�*�*�=����&*��-��
��(����+%&*�*����*�**��-��'�$���>>���&'���*�=��-*��+�&*�����^��-���'$<�%����-�'�%&�����-����*�=�%�����-*���(��*����-�$%�(%�

��**��-��%(���>�%&�����+%��+�&*�>�%&�=����(��(���>�%&�=�������%-�>�%&�=��������'*��>�%&�=��:�&'*�--�>�%&������--�$$�%���--���-�+�&*�>�%&�=����
����'*��>�%&���������$<��)�&>�%&�-�*X=����%&%��''�����))�**��*�����(��'%&�-�����+�&�*�&>�%&������'*��*%���$%+(�*�&*���

��**���-���&*����&*�����+�&�*�&>�%&�=�$%&*�%--%=����%&%��''�����))�**��*�����(��'%&�-�����+�&�*�&>�%&������'*��*%���$%+(�*�&*���

��**��-��%(���>�%&������&'*�--�>�%&����$%--���+�&*%=����%&%��''����'�%-*���+(����&�%�������*���**��>>������*�&'�-�������������*����+�&'�%&��
�(����'��$�$$����*����*��-�%�%���$�%$�=�$<������'��%&�-�=�$<�������W���%-���*$h�=���'�$%&�%���--����*��
?��+������'�������K��-'��'���&'*�--�>�%&����$%--���+�&*%=�-��+�$$<�&�=���$%+(%&�&*�����W%��%�+�$$<�&�=����%&%��''����������*�+�&*��(�-�*��

 PERICOLO - CAUTELA
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presente manuale.

#��(��&$�(�-��>%&�����-��%�%�(���$%-%'����--��+�$$<�&��$<��(%''%&%�(��'�&*������'$<��(���-:%(���*%��=�'%&%;
`� #��>%&������((%���%���--��$%�&�$�=����&�����&�*��$%+��@>%&�����-��%�%J�
`� #��@>%&��(���$%-%'�J���--����$$<�&�=�$%+(��&�%&%�-��������&*���''�*�����-��%���&��+%W�-����-��-%�%��++����*����$�&�&>��

4.2. VERIFICHE, REGOLAZIONI E MESSA IN FUNZIONE 
Tutte le funzioni/operazioni inerenti i modi di funzionamento devono avvenire sempre rispettando le misure di sicurezza e le indicazioni 
$%&*�%�����'$<����'�����
��-�'�%��+(���%�&%�+�-��(�%��**��%=�-��+�$$<�&��������''�����+(����*��(���-��-��%��>�%&�����(�%�%**��(����'*���

����&*���-�$�$-%����-��%��>�%&�=����%&%��&%-*����''������'(�**�*��-��+�'�������'�$���>>����-��(��'$��>�%&��$%&*�%�����'$<����'������
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4.3. AVVIAMENTO
Inserimento graffe nel caricatore
?����'��������-�$���$�+�&*%���-�+���>>�&%����))��'��$%&'��-������(�%$������$%+��'����;
��_��������*�����-%�'(�&�����))��(���+�>>%���--:�((%'�*%�$��%����$%+�&�%�'�*��*%�'�-�-�*%�(%'*���%�����-�(��&%����-��%�%���--��+�$$<�&������
���&*�%�������&%�'*�$��������))�=����&�%�$����$<��-��(��*���)�-�*����--�����))��'������%-*�����'%�-:�-*%��-�*%�'�-�$%&�����$<��'��&%�%���&*�*��
$%+���&��$�*%�&�--�����������j
�������$�����&%-*���$<��-:�-*�>>����--�����))��'���$%&)%�+���-�*�(%����*�'*�&��+%&*�*���|��
����-�'$������-�$��%����$%+�&�%�(���)�������&>����-%�'(�&�����))������

Sostituzione della testina per cambio graffe
�:�&�$�''���%�'%'*�*�����-��*�'*�&��%�&���%-*��$<��'���*�-�>>�&%����))��
di altezza diversa.
?���-��'%'*�*�>�%&��(�%$������$%+��'����;
\��--�&*����$%&�-:�((%'�*��$<�����-����*�����W-%$$����%���--��*�'*�&���
�-����*��^�(%'*��'�-�-�*%�%((%'*%��-+���>>�&%����))���}��
\���-����-��*�'*�&�����'%�-:�-*%�
\�_��������*����� -%� '(�&�����))��(���+�>>%���--:�((%'�*%� $��%����
$%+�&�%�(%'*%�'�-�-�*%�(%'*���%�����-�(��&%����-��%�%���--��+�$$<�&��
(�����&������$$�''�W�-���-�+���>>�&%���������
\��%�-�����*�**��-�����))��$<��'��*�%��&%�&�-�+���>>�&%��'��%$$%����
$%&�-:���*%���--���((%'�*��+�*�*��+��&�*�$����q��
\��&'������&�-�+���>>�&%�-��&�%������))�����--:�-*�>>����'�����*���
\�_�������&>����-%�'(�&�����))����-�'$��&�%��-�$��%����$%+�&�%�����
\��&'������-��&�%���*�'*�&������-*�>>��$%���'(%&��&*���--�����))�����
�*�-�>>�����|��
\���������-����*�����W-%$$����%���--��*�'*�&���}��
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Regolazione delle posizioni d’inserimento graffe
?�����-�$%���**%�(%'�>�%&�+�&*%���--���'*������&���=�-��!�yy�^��%*�*������&��'K���������y{�
#��'K������(�g����&>����%��''����'(%'*�*���--:�&���*�%�$%&�-%�'$%(%����(��+�**�����-�$%���**%�(%'�>�%&�+�&*%�����'*����������'����+�&'�%&��
#��(%'�>�%&�����'K���������&*��%�'K�������&���*�%�(%''%&%��''�����''�*��$%&�(��$�'�%&������(�*�*���*X�W-%$$�&�%�&�--��(%'�>�%&����'�����*��
��+%�'�**�������'$%&*�%����������
�&�K��'*%�+%�%�-:%(���*%���(�g��*�-�>>��������%-+�&*��-��!�yy�(����&'���������))��$%&��''%-�*��(��$�'�%&���&�*�**��-��(%'�>�%&��$%+(��'��
*���-��������W�**�*��+�$$�&�$<����������

���� �&�K��'*���++���&��'%&%�'*�*���&'���*��&��q����))�=���'*��W��*��
-�&�%�-�����&>�%&����--�����'*�j

���� '�--%�'*�''%�(�&*%�'��(%''%&%��&'����������%�(������))����--%�
'*�''%�*�(%=��&�W�'���--%�'(�''%�����--��$%�&�$��

�-*����-�W-%$$����%���--:�'*�=��&�'�'*�+��)��&�&*����_	������&*�'$��
�-�(��)�**%�W-%$$����%��&$<����-����((%�����'(�-'�%&�����))������&*��
-:�&'���+�&*%�+�-*�(-%���--�����))��&�--��'*�''��(%'�>�%&��
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SUGGERIMENTI PER L’ESECUZIONE DI CORRETTE GIUNZIONI
�����(��������))�
�-��&�����(��+�**�����--��+�$$<�&��������-�>>�������&>�%&������$$�--�&*��K��-�*X�$%��+�*����-��(��������'�=�'%&%���'(%&�W�-�����))��$%&������'��
*�(������)�-�*����$<��+��-�%�'��(��'*�&%�����''�����*�-�>>�*����'�$%&�����--������>>����$���**���'*�$<������+�*����-��
#�����))��(%''%&%��''����$-�''��$�*��&���'����&*�����((�;

Tipo graffa Altezza mm
H3 }++��%(>�%&�-��
H5  5mm
H7 7mm
H10 10mm
H12 12mm
H15 15mm

��'��$%&'��-���'�+(����&�������$��'�-�+�*����-��(���-��'$�-*��(������**����-�*�(%�����)�-�*����

���?%'�>�%&����������))����%
���'����*%��-$�&��$%&'��-��(���%**�&������+��-�%�����'�-*�*��&�--��K��-�*X���--�����&>�%&�;
�� ���*��������&'���������))����$�&%�������*�$����--�����&>�%&���#����'*�&>��+�&�+��$%&'��-��*����-����*�$���'*��&%��:�����-+�&%��y�++��$��$��
�� Y��&�%�'����%-�����-�>>����-�����&>�%&��$%&��&��'%-�����))�=�-��(%'�>�%&��(������**��^�K��--��'�--��+�>>�������--��$%�&�$��
�� ��-�$�'%�'���%�-��&%��&'��������%�(������))��(���%�&�����&>�%&��'��$%&'��-�������&'������-�����))��(����'*��&�����]}���-����*�$���'*��&%���

K��--��(����&*��&�����]q���-����*�$���&*��&%�
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��� �%-*��-����*������'����+�%���-��'K�������''����-����((%�'K������
}�� ?���+%&*����-��'K������&�%���(�%$�������--:�&���'%�������*����

-��������*����W���%-��
q�� ���-��'K�������''��&��^�'(�%���'*��^�&�$�''���%�'+%&*����-��

W�**�*����--����$$<���'K��������*��')����-��'�--��&�%���
� ?����'�������-:%(���>�%&��^�'�)�$��&*��������'�--��K��**�%���*��

�����&��$�*���&�������

[X������\�%%��#>K�#$�!�
��� ?��� �������� -:�&�%-%� ��� �((%���%� ^� &�$�''���%� '%'*�*����� -��

'K�������''��$%&��&����--�����'*���&�%-�>�%&�
� ���'��������&��)%�&�*��-��'K�������(������&>�%&�����y{���$%�&�$����

q�-�*���
� �&'*�--�&�%� -�� 'K������ �	�%(*�%&�-�� -��+�$$<�&��(�g��''����

�*�-�>>�*��(������&>�%&������y{��$%�&�$������-�*���
� �&'*�--�&�%� -��'K������ ���%(*�%&�-��(�g��''�����*�-�>>�*��(���

���&>�%&�����}|{��$%�&�$������-�*���

NOTE: la corsa dichiarata della macchina (200mm) è 
determinata secondo l’utilizzo standard della squadra a 90°.

 Se si utilizzano invece squadre con angoli diversi, 120° e 135°, 
la corsa si riduce di conseguenza a causa del loro maggior 
ingombro.

[X������\�%%��#>K�#$�!�
[#%"�"�K�#$��%X�������%%��+#$�%X������*#@�!��������>�$$�!!�
 
?��� '%'*�*����� �-� ���((%� 'K������^�&�$�''���%� (�%$������ $%+��

'����;
��� ����*����-������*����W���%-������
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Regolazione altezza e sostituzione tampone del bloccaggio 
verticale

E

Tamponi intercambiabili in gomma:
������������������

���	���	������
������������

F Porta - tampone singolo
G Porta tampone magnetico
H Supporto Magnetico
I Tampone magnetico tondo in feltro

��� ?������**����-��(%'�>�%&����-�*�+(%&�������--%�'(�''%�����--��
$%�&�$�=�(�%$������&�-�'����&*��+%�%;
��� *������-��+�&%(%-����'$�**%����'%�-:�'*��&%j
W�� '%--������%��WW�''����-:�'*��)%��*���&�W�'���--���'���&>�j
$�� ��-�'$�����-��+�&%(%-����'$�**%�(���W-%$$����-��$%-%&&�&��

��� ?���'%'*�*������-�(%�*����*�+(%&���_=�"�%�
��^�&�$�''���%�'��*����
-����*������$<��-%��''���--:�'*������'*���-%����'%��-�W�''%�
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E

I

4

}�� ����'���*�-�>>���-�(%�*��*�+(%&��+��&�*�$%=�'�������-����*����W���%-��
����

q�� ���'���*�-�>>���-�'�((%�*%�+��&�*�$%=�'�������-����*����W���%-������

|�� �&'������ �-� *�+(%&������ �&*��$�+W��W�-�� �&��%++�=�'�$%&�%� -��
����>>����$<��'*�=��&$�'*��&�%-%�&�-�'�((%�*%�(%�*��*�+(%&��

�������$����-��$%���**��(%'�>�%&����-�*�+(%&��%���&*�&�%-%�$%+��
-��'K���������y{���'�������-����*�����W-%$$����%�����
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Montaggio tamponi intercambiabili
��*�+(%&���&*��$�+W��W�-�����=��&�W�'���--���'���&>�����-��%��>�%&�=�
possono essere applicati al:
��(%�*��*�+(%&��+��&�*�$%�����&�%-%j
��(%�*����*�+(%&��'�&�%-%j

�%&*�����-�*�+(%&��������--������>>��&�$�''�����&�-�(%�*����*�+(%&��
posizionandolo sotto la fessura e incastrandolo manualmente con 
�&��-�������(��''�%&��

?���-����+�%������-�*�+(%&������^�'�)�$��&*��'�-��-%�$%&�-��+�&��
afferrandolo delicatamente da uno dei due lati.

Regolazione della posizione del tampone
· Posizionare le aste da unire sul piano di lavoro.
\���-�>�%&�����-�*�+(%&�����**%��-�(�%�-%���--��$%�&�$����'�'*�+��-%�'�-�'�((%�*%�+��&�*�$%�
\��--�&*���=�*��+�*��-��+�&��-���(%'*��'%(����������=��-�+%�'�**%�$<��W-%$$��-:�'*��(%�*��*�+(%&��(���(��+�**����-%�'(%'*�+�&*%����&*��%�
�&���*�%��&�+%�%����$%--%$�����-�*�+(%&������**�+�&*���&��''��$%&��-�(�&*%��&�$���'��X��&'���*��-�����))��
\���������-��+�&��-�����-�+%�'�**%�&�--��(%'�>�%&��(��'$�-*��

Regolazione dell’altezza del tampone
Tirare la manopola a scatto laterale nella direzione della freccia 
���������%-���� -:�-*�>>����-� *�+(%&��'�--��$%�&�$����$��$���&�$+�
sopra all’asta.
\���-�'$�����-��+�&%(%-����'$�**%��%(%������������&*%�-��(%'�>�%&��
ottimale.
\��''�$����'��$<���-�(��&%�'���$%+(-�*�+�&*���&'���*%��&��&%�����)%���
��--:�'*��*��+�*���&�-�����%�+%��+�&*%����--��'*�''�j
\�?��+�����-�(���-�����$%+�&�%���+�*X�$%�'�=�)�$�&�%��WW�''����
�-� *�+(%&�� ���*�$�-�=� (��� �����$���� $<�� -�� �'*�� ��� �&���� '��&%�
$%���**�+�&*��W-%$$�*��
\�?��+�����-�(���-�����$%+�&�%���)%&�%�$%�'��(����&'������-�����))��
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Regolazione del piano di lavoro
\��-�(��&%����-��%�%���--��+�$$<�&��(�g��''�����&$-�&�*%�'�+(-�$�+�&*���--�&*�&�%�-������+�&��-������W-%$$����%�-�*���-�����&$-�&�&�%��&�
���&*��%��&���*�%�-��+�$$<�&��-�&�%�-:�'%-���((%'�*��
\�����&*��-:�--�&*�+�&*%���--��+�&��-��=�$%&*�%W�-�&$�����$%&��&��+�&%�-:���&*��-����W�-*�+�&*%���-�(��&%����'%��-��&�$%�'��(��������*X�
����(�g�(����'(%������(��$����-��+�$$<�&��'�$%&�%�-��'����&*���� � (%'�>�%&�;
� �� ?��&%��&$-�&�*%����&*������j
� �� ?��&%��&$-�&�*%��&���*�%����j
� �� ?��&%��&$-�&�*%�%��>>%&*�-���}��j
\��:�$%+�&K���(%''�W�-��K��-'��'�������'�����%-�>�%&��$%+(��'��*���-���'*��+�*X���-:�'%-��������%-�>�%&��
\������%-�>�%&��$%+(-�*�*�=�'*��&�����+%-*%�W�&��-������+�&��-���(����-�W-%$$����%���--��+�$$<�&��&�--��(%'�>�%&��'$�-*��
����'�$%&�����--:�&$-�&�>�%&����%**�*��=����%-����-:�-*�>>����-�(���-�����&�%�'�--��)%�$�--������''����%�$%���
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Regolazione dell’altezza del pedale
\����(���-��^�$%--���*%��-�(��&%����-��%�%�+����&*���&�'�'*�+�����$����$%-��(��*�&*%�-��'����-*�>>����-�(���+�&*%���(�&�����--:�&$-�&�>�%&��
��--��+�$$<�&������
\�!&���%-*��'*�W�-�*��-�����'*���&$-�&�>�%&����-�(��&%=�(%'�>�%&����-��$%�����--:�&*��&%���--��)%�$�--��'�$%&�%�-:�-*�>>����'�����*����-�(���-��
��W-%$$����$%&�-��+�&%(%-�������
\����%-����-:�-*�>>����-�(���-���&�+%�%�$<���-�+��*�--�**%��'$��$%+(-�*�+�&*����--��*�'*�&��K��&�%��-�(���-��^�$%+(-�*�+�&*��(��+�*%j
\��-�(���-��$%+(-�*�+�&*��(��+�*%�&%&������*%$$�����-�(���+�&*%�%��-�(�������-�$���--�**%�(�������&*�����-�$%+(-�*%��&'���+�&*%���--�����))���}��
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Regolazione del martelletto
#��$%���**�� ���%-�>�%&����-�+��*�--�**%�^�K��--�� �&� $��� �-� � (��&%�
superiore del martelletto sia allo stesso livello del piano della 
testina.
����-�+��*�--�**%�̂ �*�%((%�'(%���&*�=�'�������$���&���&$�'�%&�&�--:�'*��
����&*��-:�&'���+�&*%���--�����))����
?���+%���$��&��-��(%'�>�%&�;�
· �--�&*�������������&��������W-%$$����%���--���<�����������%-�>�%&��
��-����((%�����'(�-'�%&���|�j
· ��%*����-���<�����(���+%���$����-:�-*�>>����-�+��*�--�**%��|�j
· (��+�����-�(���-����)%&�%�(��������$����-:�'�**��(%'�>�%&����-�
+��*�--�**%����j
· '*��&��������������&��������(���W-%$$����-���<������|��

"��&%����W-%$$����%

"<�����������%-�>�%&��
Martelletto

4

5

6
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4.4. CICLO DI LAVORAZIONE

Operazioni di controllo prima di iniziare la lavorazione
�%(%������ �&'*�--�*%� -��+�$$<�&�� $%���**�+�&*�� $%+�� �&��$�*%�
(��$���&*�+�&*�=�$%&*�%--����$<�;

· le aste da unire siano posizionate correttamente sul piano di 
-��%�%j

\� �-�+���>>�&%�$%&*�&���-�����))����$<��'��&%���-�*�(%����**%�(���
-���'*������&���j

\� -��*�'*�&��'�����--��+�'�������**��(���-�����))��'$�-*�j
\� -�� ���%-�>�%&�� ��--�� (%'�>�%&�� ��-� *�+(%&�� ���*�$�-�� � '���

������*�j
\� +%&*�&�%��-�(�%�-%���(��+�&�%��-�(���-����+�*X�'�����-�W-%$$����%�

verticale sia perfetto.
\� -�����%-�>�%&����--��(%'�>�%&���:�&'���+�&*%����))��'���$%���**%j
\� (��+�����-�(���-����)%&�%�(����&'������-�����))��

 NOTE – Qualora si vogliano inserire due o più graffe 
sovrapposte nella stessa posizione, si deve rilasciare il pedale 
�������������
�	��	������
��������	���������������
���	����	���
la seconda graffa.

 PERICOLO – CAUTELA
 Nel suo impiego normale produttivo, la macchina deve 

essere impiegata per le lavorazioni di prodotti indicati nel 
presente manuale. 

#:�&�$%�+%�%�%(���*��%�(%''�W�-����--��!�yy�^��-�)�&>�%&�+�&*%�+�&��-��+�$$�&�$%=��*�-�>>�&�%��&�$�+�&*���-�(���-������
?��+�&�%��-�(���-��������+�*X�$%�'��'��%**��&���-�W-%$$����%���--��$%�&�$�j
?��+�&�%��-�(���-���������&��$%�'��'��%**��&��-:�'(�-'�%&����--�����))�

?����))�**������&�����&>�%&��(�%$������$%+��'����;
�����*��+�&����*��+�*����W-%$$<�**���:����'*%���--��'K�����=�-��(%'�>�%&���:�&'���+�&*%j
���(%'�>�%&����-���'*��'�-�(��&%����-��%�%������&��((%���%�'�--��'K������'�-�(��+%�(�&*%��:�&'���+�&*%j
}�����%-����-��(%'�>�%&����-:�-*�>>����-�*�+(%&�����*�$�-���}�j
q��(��+������+�*X�$%�'���-�(���-�������������$����-��$%���**��(%'�>�%&����*�&�*����--���'*�j
|��(��+�����-�(���-���������&��$%�'��(����&'������-�����))���K��-%����-�(�%�-%���--���'*��&�$�''�*�''���������%�(������))��&�--��'*�''��(%'�>�%&�=�
��-�'$������-�(���-���������+�*X�$%�'�=�(��+��-%�&�%��+�&*��(����&'�������&:�-*������))����$%'������j
�����-�'$�����$%+(-�*�+�&*���-�(���-�����j�
���'(%'*����-���'*���''��+���--��'K������'�-�'�$$�''��%�(�&*%��:�&'���+�&*%�����(�*������(�&*��|=�������

4.4.1. ARRESTO DELA MACCHINA
#:�&�$%�+%�%�(%''�W�-�����)�&>�%&�+�&*%���--��+�$$<�&��^�(��+�&�%��-�(���-�j�(����))�**���&��-:����'*%�^�'�)�$��&*��'%--�������-�(�����
dal pedale.

4.4.2.  RIPRISTINO DELLA MACCHINA
�%(%��&�����'*%�-��+�$$<�&��'�����**����(��+�&�%��-�(���-��
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5. MANUTENZIONE, RICERCA GUASTI E PULIZIA

5.1. REQUISITI DEL MANUTENTORE
	%&��-�*��+�&��@+�&�*�&>�%&�J�&%&�������''�����&*�'%�'%-�+�&*���-�$%&*�%--%�(���%��$%���-�&%�+�-��)�&>�%&�+�&*%���--��+�$$<�&��+��
�&$<��-:�&�-�'������-�$%&'����&*����+���%����*�**��K��--��$��'��$<��(����&�+%*��%�K��-'��'��-��(%&�%&%�)�%���'����>�%�

�&�(��*�$%-�����-�(��'%&�-�=���$���^���+�&��*��-��+�&�*�&>�%&�=�(�-�>��=�'%'*�*�>�%&��(��*������$��$�����'*�������(%�'����'����&*��%W��**���;
��� -�+�*�����-���$���+�&*%���--��(��*��'%���**������'���j
��� ���������-�+�&�+%��-���&)%�*�&�j
}�� $%&*�&������$%'*��(������'*���$$���&*�-�j
q�� -�+�*�����-�&�+��%���-������*�����-���&*����&*�j
|�� �������&�$%--�W%��>�%&��$%&��-��%(���*%�����--��-�&���(���-��+��-�%����)�$��&>����--:�+(��&*%�

5.2. POSTAZIONI DI LAVORO E MANSIONI DEL MANUTENTORE
�-�+�&�*�&*%���<���-�$%+(�*%���;
`� �))�**�����-�����%-�>�%&�����**��>>����%����-���-�+�&*��+%W�-����--��+�$$<�&�j�
`� �))�**�����-��$�-�W��>�%&�=�-�����%-�>�%&�=�-��(�-�>�����--��(��*���&*��&����--��+�$$<�&��
`� �))�**�����-��(�-�>�����--��(��*���&*��&����--��+�$$<�&�����&*��-+�&*���'����&�%�'+%&*����=�-��+�&�*�&>�%&�=�-��-�W���$�>�%&�=��-��

�&*����&*���:�''�'*�&>�=���$��$�����'*�=�'%'*�*�>�%&��(��*���'���*��%���*���%��*��%�-��(��*��'*��**���-���

#��>%&�����-��%�%�$<��(%''%&%�(��'�&*������'$<��(����-�+�&�*�&*%�����--��+�$$<�&��'%&%;
`� -��>%&����-�*�������%(���>�%&������**��>>����%=����$�-�W��>�%&�=�������%-�>�%&�=������(���>�%&�=����-�W���$�>�%&�=������$��$�����'*�������

'%'*�*�>�%&��(��*���'���*��%���*���%��*����--��(��*��(����'*������(%�*�*��&�-�+�&��-����--���'*��>�%&��(���-:�'%j
`� -��>%&��$��$%'*�&*������&*��&����--��+�$$<�&������&*��-��+%��+�&*�>�%&�����-���-�+�&*��+%W�-�j
`� -��>%&��$��$%'*�&*��-��*�W�>�%&�j
`� -��>%&��$��$%'*�&*������(�����''��

5.3. PRESCRIZIONI DI MANUTENZIONE
 PERICOLO – ATTENZIONE

 TUTTE LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE, PULIZIA E SOSTITUZIONE PARTI , DEVONO ESSERE TASSATIVAMENTE 
ESEGUITE CON LA MACCHINA ISOLATA DA TUTTE LE FONTI DI ENERGIA.

[����*�*%�$%+(�����'��%���&���&�+%*%�K��-'��'��%(���>�%&�����+�&�*�&>�%&��

5.4. AVVERTENZE GENERALI
 PERICOLO – ATTENZIONE

 PRIMA DI QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, PULIZIA, SOSTITUZIONE PARTI E RICERCA GUASTI, PRESTARE 
MOLTA ATTENZIONE ALLE ETICHETTE POSTE NELLA MACCHINA.

 DURANTE DETTE ATTIVITÀ NON SI DEVONO MANOMETTERE O DISINSERIRE DISPOSITIVI DI SICUREZZA PER NESSUNA 
RAGIONE, NÉ CREARE BY PASS, NÉ UTILIZZARLI A FINI DIVERSI DA QUELLI PREVISTI DAL COSTRUTTORE.

�%(%�%�&���&*����&*%����$���'%(��=�'�����%&%���(��'*�&��������&�����)�&>�%&�&*��*�**������'(%'�*�������'�$���>>��
�%&�+�&%+�**����%���*���%������%-�*�+�&*���-��'$<��+�����(�%*�>�%&��&b���+�%�����%�&�'$%&�����-���*�$<�**����������*�+�&*%���&�$�'%�
�����*���%��+�&*%�%�$%&'*�*�>�%&������--���W�-�*X���$<�������'�W�*%��-�)%�&�*%���-:�*�$<�**�������$�+W�%�

 PERICOLO – ATTENZIONE
 PRIMA DI INIZIARE LA MANUTENZIONE, PULIZIA E SOSTITUZIONE PARTI, SEGNALARE SEMPRE CON UN CARTELLO 

BEN VISIBILE SEGNALARE CHE CI SONO INTERVENTI IN CORSO E RIAVVIARE LA MACCHINA SOLO DOPO ESSERSI 
ACCERTATI DI AVER TERMINATO GLI INTERVENTI E DI AVER RIMONTATO TUTTE LE PROTEZIONI.
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5.5. ISOLAMENTO DALLE FONTI DI ALIMENTAZIONE ESTERNE
����&*���-���&*����&*�����+�&�*�&>�%&�=�(�-�>�����'%'*�*�>�%&��(��*�=�-��+�$$<�&��&%&�������''����%���**%��:�+(���%���&�''�&�$%+�&�%�
deve essere dato.
?��+������'�������K��-'��'��%(���>�%&�����+�&�*�&>�%&�=�-�W���$�>�%&�=�(�-�>�����'%'*�*�>�%&��(��*�=��*$h=�'�����%&%�'�>�%&����-��)%&*�����
alimentazione esterne.
��**������'(%'�*�������'�>�%&�+�&*%����%&%��&%-*����''����W-%$$�*��&�--��(%'�>�%&�����>��%�$%&�����-�$$<�**��
��%*����-��+�&%(%-��(���'$���$����-:�+(��&*%�(&��+�*�$%���'$%--�������-�*�W%�����-�+�&*�>�%&�

5.6. MANUTENZIONE ORDINARIA
�-�(��'%&�-��$<���'�����-��%(���>�%&��$%+(��'��&�-�(��'�&*��$�(�*%-%=�����������-�**%=�$%+(��'%����������'(�**����-��(��'$��>�%&�����
sicurezza , in particolare:
��� -:�**�'������*�+(���������'*%=�(��+������&*�%�������-����*��%�(��*����-�$%�(%��&*�%�-�������(���$%-%'����--��+�$$<�&�j
��� -:�+(���%����������*����'(%'�*�������(�%*�>�%&�������-���$$�''%������'�$���>>��(����'�������-��%������(�-�>����&*�%�-�������(���$%-%'����--��

+�$$<�&�j
}�� ^����*�*%�$%+(�����'��%���&���&�+%*%�K��-'��'��%(���>�%&�������(���>�%&��%�����'*��>�%&�j
q�� (��+������'�������K��-'��'��%(���>�%&��+�&�*�&>�%&�=�(�-�>�����'%'*�*�>�%&��(��*�=�'��������'%-����-��+�$$<�&�����*�**��-��)%&*������&������

������%&%��&%-*�����'(�**�*����--�����%-����&���-��(���*�&����-��+�$$<�&���&�(��)�**%�%���&�����+��$��;
��� *�&����-��+�$$<�&��(�-�*�����&�%���&�j
��� ���*����%�&����&&%�(����&*��%j
}�� ���*����$<��-����(���>�%&��(�%���'%����%��:����&>������&*�&%�'�'*�+�*�$<�j
q�� ���*��������))�**�����'�--��+�$$<�&����--��-��%��>�%&��$<��(�%��$�&%�*��$�%-%�+�$$�&�$%j��&�$�'%����&�$�''�*X=�(����'�+(�%�(���(��*�$����

����)%��=�$%&*�%--�����**�&*�+�&*��$<��&�''�&�)��++�&*%���+�&���'��-��%���&����--��+�$$<�&�j
|�� (���-%�'+�-*�+�&*%�����+�*����-���'���*����'%'*�*��*�=��**�&��'���--��&%�+�*��������&*��
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5.7. INTERVENTI ESEGUIBILI DAGLI OPERATORI
���'����*%�'%&%��&��$�*��*�**����$%&*�%--�]�����$<��(���%��$<�=��-���&*����&*��������%-�>�%&��������'*��>�%&�����-���&*����&*��������!���������
����������$<��(%''%&%��''����'�%-*���&$<����--:%(���*%�����--��+�$$<�&��
#��(%'�>�%&������$%+(%&�&*��&�--��+�$$<�&�=�^��&��$�*��&���-���%�*��--���*%��-�(��'�&*��+�&��-��

MODALITÀ E RISCONTRI 

�-�(%'*%���� -��%�%�^� *�**�� -��(��*���'*��&����--��+�$$<�&�����%&%�
�''����(�-�*�������%&%��''�����'(%�*�*��(%-�����%��%���**��$<��
(%*��WW��%��+(����&���-�$%���**%�)�&>�%&�+�&*%���$<��(%*��WW��%�
$%+(�%+�**����-��$%&��>�%&�����'�$���>>��(��'�&*���&�%����&��&�--��
+�$$<�&��
�%�-�����*�**����*��$�%-����--��+�$$<�&��$%&���**%���������$%+(��''����
$%&�'*��$$��(��)���W�-+�&*��&%&��-�+�&*%'�

?��� K��-'��'�� *�(%��:�&*����&*%�%�(��� -�� '%'*�*�>�%&����--�� (��*�=�
attivare il servizio di manutenzione.

����&*�� �-� )�&>�%&�+�&*%�(�g�$�(�*���� $<����--�����))���'$�&%�
��-� +���>>�&%� �� ��+�&��&%� �&� $��$%-%� &��� (��''�� ��--�� *�'*�&���
��+�%���-��+����&*��-:�((%'�*��(�&&��+��&�*�$��)%�&�*��

�&�$�'%�����&��-%�%��--����W�-�*X=�%���&�%&%���$<��'*���-�$%'*��**%���
%((���� ��&�%&%� $%+�&K��� '%'*�*��*�� ��--:�*�-�>>�*%��� $%&� �-*���
��(%�*�&*��-�����&*�$<���&)%�+�>�%&��

FREQUENZA 

Prima di ogni turno di lavoro

Quando necessario

Almeno una volta la 
settimana

VERIFICA 

Controllo area di lavoro:
`� ������''����(�-�*����(�����

di polvere

����$����'���;
`� ��--�����))���&$�((�*�

����$����'��������&*����*X
`� *�**��-��*���<�

#:���&*��-��'%'*�*�>�%&�����������&����$%&�(�%�%**��%����&�-����-�$%'*��**%���%���-+�&%����K��-�*X���'�$���>>���K����-�&*���
#���'*��>�%&����-�*�����--��'%'*�*�>�%&�=�&%&�$%+(��%&%�&�-�(��'�&*��+�&��-�������%&%�(��*�&*%��''�����'(-�$�*�+�&*����$<��'*���-�$%'*��**%���
��--��+�$$<�&�=��-�K��-��'����'�����-����'(%&'�W�-�*X����-���&*����&*�����'%'*�*�>�%&��



35����!���������"���#��������$%&'�������(���)�*������)���+�&*��

Codice Documento Rev. Data di salvataggio Data di stampa
U200 ISTRUZIONI 01 14/12/2015 14/12/2015 IT

5.8. INTERVENTI ESEGUIBILI SOLO DA MANUTENTORI

���'����*%�'%&%��&��$�*���-���&*����&*��������!������������������=�$<�����%&%��''����'�%-*�����+�&�*�&*%���

#���'*��>�%&����-�*�����--��'%'*�*�>�%&�=�&%&�$%+(��%&%�&�-�(��'�&*��+�&��-�������%&%�(��*�&*%��''�����'(-�$�*�+�&*����$<��'*���-�$%'*��**%���
��--��+�$$<�&�=��-�K��-��'����'�����-����'(%&'�W�-�*X����-���&*����&*�����'%'*�*�>�%&��

MODALITÀ E RISCONTRI 

�%'*�*�>�%&��%�&����yyy�yyy�������))���*�-�>>�*�

FREQUENZA 

Ogni 1.000.000 di graffe 
utilizzate

VERIFICA 

����$��]�'%'*�*�>�%&�;
`� ���*�--�**%

MODALITÀ E RISCONTRI 

#�W���$�>�%&��(��*���&�+%��+�&*%

FREQUENZA 

Ogni 200 ore di  lavoro 
martelletto

VERIFICA 

����$��]�'%'*�*�>�%&�;
`� ?��*��+�$$�&�$<�

MODALITÀ E RISCONTRI 

�%'*�*�>�%&����'*�&��'�-�>�%&�����))�

FREQUENZA 

Ogni 5.000.000 di graffe 
utilizzate

VERIFICA 

����$��]�'%'*�*�>�%&�;
`� ��'*�&��'�-�>�%&�����))�

MODALITÀ E RISCONTRI 

�%'*�*�>�%&����((%�*%���@#J�$�&�-�����������))�

FREQUENZA 

Ogni 5.000.000 di graffe 
utilizzate

VERIFICA 

����$��]�'%'*�*�>�%&�;
`� ��((%�*%���@#J
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SOSTITUZIONE DELLA CORDA

��� �%�-�����-��+�&%(%-��$<��W-%$$��-��$%����&�--��)%�$�--����-�(���-�����j
��� ��'*������-��	#�?�$<������&$���-��$%�����--��)%�$�--��'�(���%�����-����((%�����'(�-'�%&�����))�����j
}�� �+%&*����-��$����$%-����-����((%����+%��+�&*�>�%&��$%-%&&��(���-�W�������-�$��%��}�j
q�� �&'�������-�&�%�%�$��%�(��+�������+%&*����-��$����$%-�j
|�� ����&$�����-:�'*��+�*X�'�(���%�����--��$%�����--��)%�$�--��'�(���%��j
��� ����&$�����-:�'*��+�*X��&)���%�����-�$��%��--��)%�$�--����-�(���-��'�$%&�%�-:�-*�>>����'�����*��



37����!���������"���#��������$%&'�������(���)�*������)���+�&*��

Codice Documento Rev. Data di salvataggio Data di stampa
U200 ISTRUZIONI 01 14/12/2015 14/12/2015 IT

5.9. PULIZIA

 PERICOLO – CAUTELA
 E’ vietato pulire, oliare o ingrassare a mano gli organi e gli elementi in moto delle macchine, a meno che ciò non sia richiesto 

�������
�������
��	����
�����������������������������������
��		
�
���
�����
�������
���
�����
 I lavoratori devono essere resi edotti mediante avvisi chiaramente visibili.
 Di seguito sono indicati gli interventi per la pulizia, che possono essere svolti da manutentori.

�%�+�-+�&*�=��-$�&��%(���>�%&�����(�-�>���(%''%&%��''����$%+(��*����--:%(���*%��j�$�g�K��&�%�'��*��**�����%(���>�%&��&%�+�-���--:�'*��&%�
��--��+�$$<�&��$<����$<���%&%�-:�+(���%����'�+(-�$��+�>>�����(�%*�>�%&���&�������-��
#��%(���>�%&�����(�-�>�����--��(��*���&*��&����--��+�$$<�&�����%&%��''�����))�**��*����-�'����>�%����+�&�*�&>�%&��

?������*�����&%((%�*�&����(���$%-%'���>�%&�+�&*���&�%-%&*������--��+�$$<�&��%��&��W�*��+%���$<�����K��-�&K���&�*���=��&$<���&�%-%&*�����
%��$$���&*�-���--��'*�''�=�^�W�&��$<��-��(�-�>���'����))�**��*����-�+���'�+%�(��'%&�-��$<��%(����'���+�$$<�&���=��&>�$<b����(��'%&�-��
��--���+(��'�����(�-�>��=��-�K��-��&%&�(�g����������&>��������'(�**%����*�**��-��(��'�&*����$$%+�&��>�%&��

��**���-���&*����&*�����(�-�>������%&%��''����+�''���&��**%�'%-%�����'$-�'���+�&*�=��%(%�������'%-�*%���'$���$�*%�-��+�$$<�&����--��)%&*�����
�-�+�&*�>�%&������&�������'*��&���

 PERICOLO – CAUTELA
� %��������
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��'(�**����-��+%��-�*X�����*�-�>>%������%**�����-�����&*��-����'(%'�*�������(�%*�>�%&���&�������-�=�(����'*�����)%�&�*%������*�-��'%'*�&>��

#��+�$$<�&������$%+(%&�&*����W%��%�+�$$<�&�=�&%&����%&%��''����+���-���*���*�-�>>�&�%��$K��=�*�&*%�+�&%��&�)%�+�������**�����K��-�&K���
&�*������K��&*�*Xj�K��&��=�'�&>��@'�$$<�%J�&b�@�%++�J�&b�@'(��&�J�
?���-:���&*��$�>�%&������$%+(%&�&*��$�*�*������--��-%�%�(%'�>�%&�=�)������)���+�&*%��-�-���%�*�@$%+(%&�&*��+�$$�&�$�J���)������)���+�&*%��-�
-���%�*��--���*%�$%&'��&�*%�$%&�-��+�$$<�&��

?���-:�$$�''%�����-$�&��$%+(%&�&*��%���**%����$%&*�%--%=����%&%��''������+%''��������(�����''���
Y��'*��'%&%����&*��$�'*��*��+�*��-��(��'�&>����-�'����&*��$��*�--%;

�-�*��+�&����--��(�-�>���*�**������(�����''�����%&%��''������(%'�>�%&�*����W-%$$�*���&�(%'�>�%&��

�''�&�%�-��+�$$<�&�����'�+(-�$��+���%W�'*��$%'*��>�%&�=�&%&�&�$�''�*������&��(��*�$%-����+�&�*�&>�%&��+�$$�&�$��
[�$%+�&K���$%&'��-��*%��**�&��'���--��'����&*��&%�+�;
\���+�%�����(���%��$�+�&*��-:���&*��-��$%--��%��-*�����'�������--��*�'*�&����������))����%�����--��(��*��'�(���%�����-�+��*�--�**%j
\�+�&*�&����'�+(���(�-�*%���-�W��%������'�����-��'������-�+���>>�&%����))�j
\���+�%��������&*��-����'�����$<��'��(%''%&%���(%'�*����-�&�%��-�'�((%�*%������������--�����))���'K�����**����@#J��

#��%(���>�%&�����(�-�>���&%&����%&%��''�����))�**��*��$%&��$K���(������*����-:%''���>�%&����--��(��*��+�*�--�$<��
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LUBRIFICAZIONE

����&*��-��%(���>�%&�����-�W���$�>�%&�;
��� ���*�����-�$%&*�**%����%-���]%����''��$%&�-��(�--��
��� ����&*��-:%(���>�%&�����'%'*�*�>�%&���*�-�>>�����������&*�����(�%*�>�%&�j

��-�W���$�&*�=�'�����$$<��$<��&�%��=�'%&%�)%�*�+�&*���&K��&�&*�;�(���-%�'+�-*�+�&*%�%$$%����$%&*�**�����-�(�%(��%�����&��*%������-�W���$�&*��%�
�((%'�*����**�����'+�-*�+�&*%�����*��*%''�$��

��**��-���**���*X����-�W���$�>�%&�����%&%��''�����'����*�;
��� '�>�%&�&�%�(����&*���+�&*��*�**��-��)%&*������-�+�&*�>�%&���'*��&����--��+�$$<�&�j
��� ��'(�**�&�%�'$��(%-%'�+�&*��-���&��$�>�%&�����'�$���>>����(%�*�*��&�--��@'$<�������'�$���>>�J����%�&��'�&�%-%�(�%�%**%��+(����*%�&�--��

-�W���$�>�%&��

���'����*%�'%&%��&��$�*���-���&*����&*�����-�W���$�>�%&��$<�����%&%��''����'�%-*�����+�&�*�&*%���

?���%**�&�����&�)�&>�%&�+�&*%�����-*��(��'*�>�%&����(���%������)�**�=�̂ ��+(%�*�&*��-�W���$����(���%��$�+�&*���-���-�+�&*��+%W�-����--��+�$$<�&��

#��(%'�>�%&������$%+(%&�&*����--��+�$$<�&��$<�����%&%��''����-�W���$�*�=�^��&��$�*��&�-�-���%�*��--���*%��-�(��'�&*��+�&��-��

?���-%�'+�-*�+�&*%����-��%-��'%'*�*��*��%��������''�=��**�&��'���--��&%�+�*��������&*��

�%&���'(�������&�--:�+W��&*�� -:%-�%��'��'*%�'%'*�*��*%�+��$%&'��&��-%���-���((%'�*�� $�&*������ ��$$%-*�=�$%+�� �-� $%&'%�>�%�%WW-���*%��%�
appositamente creato a tale scopo.

 NOTE
� ����������������������	����
�����	��������	���������������������������	����	���	��	
��	����	��
� �����	������	����	�����	�����	������
����������������������������!

�-�*��+�&����--��-�W���$�>�%&��*�**������(�����''�����%&%��''������(%'�>�%&�*����W-%$$�*���&�(%'�>�%&���
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6. RICERCA GUASTI / AVARIE - SBLOCCO ELEMENTI MOBILI

"-���&*����&*�����%&%�'�+(����''�����'����*�����?��'%&�-��������*�+�&*���'*���*%������%&%��''����(��'��*�**��-��(��$��>�%&��(������*����
Avviamenti accidentali.

��"!�������#��������$<��(%*��WW��%�(%�*��������&�����������##����		
����'%&%;

GUASTO /
AVARIA

Premendo il pedale 
non si ha una
regolare fuoriuscita 
delle graffe

Premendo il pedale 
non si ha una
regolare fuoriuscita 
delle graffe

Premendo il pedale 
non si ha una
regolare fuoriuscita 
delle graffe

Premendo il pedale 
non si ha una
regolare fuoriuscita 
delle graffe

Premendo il pedale 
non si ha una
regolare fuoriuscita 
delle graffe

#!�$�#��$%������>�?�
graffe nello stesso
>�$"#W�X��%"��$#$�%��
sovrappongono in
altezza oppure 
nell’inserimento
assumono una 
posizione inclinata

#!�$�#��$%������>�?�
graffe nello stesso
>�$"#W�X��%"��$#$�%��
sovrappongono in
altezza oppure 
nell’inserimento
assumono una 
posizione inclinata

POTENZIALE/I 
CAUSA/E

Graffe posizionate male 
nel caricatore

	�&�-�����������%'*���*��%
��&&�����*�

Spinta insuff iciente dello
'(�&��(�&*�

Testina non corrispondente
all’altezza

Graffe difettose

Graffe non appropriate

�-%$$����%� ��--�� $%�&�$��
non
corretto (la cornice si 
muove
durante l ’ inserimento 
���))��

MODALITÀ D’INTERVENTO E RISCONTRI

�� 	%&*�%--����$<��-��(��*���)�-�*���-�*%�$%--���'������%-*�����'%�-:�-*%
�� 	%&*�%--����-:%���&*�+�&*%���--�����))�

�� 	%&*�%--����$<���-����*�$����@J���--�����))��'������%-*%����'%�-:�'*��&%���--�
� +�$$<�&�

�� 	%&*�%--����$<��-�����))��&%&�(��'�&*�&%���)�**������&$%--����%=����(�%�-%�
�����%-�����$$��������&*��-+�&*��'%'*�*���-�

	%&*�%--����$<����$�&�-�������������--�����))��&%&�'��&%�'(%�$<��%��&*�'�*�

��� 	%&*�%--����$<���-�&�+��%��&$�'%�'�--��*�'*�&����--�����))��$%���'(%&����--:�-*�>>�
� ��--�����))���*�-�>>�*�j
�� �%'*�*�����-�����))�j
�� �!*�-�>>����-�����))��(����-��'*�$��(���$%�*��

�� �%'*�*�����-�����))��$%&��-*���������*�

�� ����$�������-�$�'%�$%���������-��(%'�>�%&����-�*�+(%&�����*�$�-�
�� �%'*�*������-�*�+(%&��$%&��&%�(���������*%
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GUASTO /
AVARIA

#!�$�#��$%������>�?�
graffe nello stesso
>�$"#W�X��%"��$#$�%��
sovrappongono in
altezza oppure 
nell’inserimento
assumono una 
posizione inclinata

#!�$�#��$%������>�?�
graffe nello stesso
>�$"#W�X��%"��$#$�%��
sovrappongono in
altezza oppure 
nell’inserimento
assumono una 
posizione inclinata

POTENZIALE/I 
CAUSA/E

Martelletto usurato

Martelletto intasato

MODALITÀ D’INTERVENTO E RISCONTRI

Sostituire il martelletto

��(�-����-��(��*��'�(���%�����-�+��*�--�**%��-�+�&�&�%�K��-'��'��(�%�%**%�&���WW���
�&*�'�*%��-�(�%�-%�'�(���%���
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7. REINSTALLAZIONE E RIUTILIZZAZIONE

 ATTENZIONE – PERICOLO
 LO SPOSTAMENTO E LA REINSTALLAZIONE DELLA MACCHINA SONO OPERAZIONI PARTICOLARMENTE DELICATE CHE 

RICHIEDONO NOTEVOLE ESPERIENZA, PERTANTO DEVONO ESSERE ESEGUITE ESCLUSIVAMENTE DAL PERSONALE 
DIRETTAMENTE INCARICATO DAL COSTRUTTORE, O DA ESSO AUTORIZZATO E DA NESSUN ALTRO, PER POTER 

8. MEZZI DI ESTINZIONE

#�� �&��$�>�%&�� ����+�>>�� ��� �'*�&>�%&�� ��'�-*�&%���� )%&��+�&*�-�� �+(%�*�&>�� �&�K��&*%����&*��-�� %(���>�%&�]�&*����&*�� &%&��'����*��
$%&)%�+�+�&*����K��&*%����'����*%���(%�*�*%�%�������**����&%&�(����'*�=�(%''%&%���*��+�&�����&���&&�����+�&*%���--��+�$$<�&�=���--��
'���(��*���&*��&�=���--:�+(��&*%�����-�+�&*�>�%&�=���-�(�%�%**%�-��%��*%](�%��>�%&��%�������**�����&)%�*�&����-��%(���*%��=�)�&&%���$�������-�
����**%��������&>���

 ATTENZIONE – PERICOLO
 TUTTE LE EVENTUALI OPERAZIONI DI ESTINZIONE INCENDIO DEVONO ESSERE ESEGUITE DA PERSONALE 

ADEGUATAMENTE INFORMATO E FORMATO CIRCA I RISCHI E PERICOLI CUI POSSONO PRESENTARSI DURANTE LO 
SVOLGIMENTO DELLE ATTIVITÀ IN OGGETTO E DEVE AVER LETTO E COMPRESO LE PRESCRIZIONI DI SICUREZZA 
RIPORTATE NEL PRESENTE MANUALE DELLE ISTRUZIONI PER L’USO E DEVE PRESENTARE CONDIZIONI PSICOFISICHE 
NORMALI.

�&�$�'%��:�&$�&��%����(��*����--��+�$$<�&��%���-�(�%�%**%�-��%��*%=�'����$$%+�&�������'�����'*�&*%����-�	O2 di tipo C.

!&%�����''��������''����(%'*%�(��+�&�&*�+�&*���&�(�%''�+�*X���-�(%'*%�(��&$�(�-�����-��%�%���--��+�$$<�&��

9. DEMOLIZIONE E SMALTIMENTO

 PERICOLO – ATTENZIONE
 NEL CASO IN CUI SI DECIDA DI NON UTILIZZARE PIÙ LA MACCHINA OGGETTO DEL PRESENTE MANUALE PERCHÉ 

OBSOLETO E/O IRRIMEDIABILMENTE GUASTO O USURATO AL PUNTO DA RENDERNE ANTIECONOMICA LA 
RIPARAZIONE, OCCORRE PROCEDERE ALLA SUA MESSA FUORI SERVIZIO RENDENDOLO INOPERANTE E PRIVO DI 
POTENZIALI PERICOLI.

#��+�''��)�%���'����>�%���--��+�$$<�&��������''�����)���*����(��'%&�-��'(�$��-�>>�*%�����**��>>�*%�
����-�$-��&*��&%&���'(%&�����(��'%&�-��%�'*��+�&*�>�%&��������*��(���(%*����'�������-��(�%$�����������+%-�>�%&���&�$%&��>�%&������''%-�*��
'�$���>>������&�+%�%�*�-���������&*����-:�&$%-�+�*X����-��%(���*%��=����%-���'���-�(��'%&�-��*�$&�$%���-�$%'*��**%�����--��+�$$<�&��

?��+������&�>�����-����+%-�>�%&��'��&�-����$<��$��'%&%��&*����&*���&�$%�'%�

9.1. DEMOLIZIONE
 NOTE

 Per poter eseguire gli interventi in massima sicurezza, le zone circostanti la macchina, per una zona di 360° e per almeno una 
distanza 2000mm, devono essere libere da pareti, altri macchinari, attrezzature o altri elementi d’ingombro come colonne.

#��(��&$�(�-��)�'��'�K��&>��-��(���-%�'+%&*����%���-%�'+�&*�--�+�&*%�$%+(��&�%&%���-�&$%��&��$�*��%�&%&��'��'*��%�;�'+%&*����*�**����
$%+(%&�&*���&����-������&*��%�'%$��*X������$$%-*����))���&>��*��&�-���'(�**%���--��&%�+�*��������&*��

��**��-��%(���>�%&�����'$%--���+�&*%����%&%��''����'�%-*���+(����&�%�������*���**��>>������*�&'�-�������������*����+�&'�%&���(����'��
$�$$����*����*��-�%�%���$�%$�=�$<������'��%&�-�=�$<�������W���%-���*$h�=���'�$%&�%���--����*��

����&*�� -��%(���>�%&�����'+%&*����%�(���&�''�&������%&��'��������&*������--:�&*��&%���--��+�$$<�&��&b�(%�'��'%**%�%�'%(�������''�;�
��+�&����'�+(�������&$%���--��+�$$<�&��

?��+�����'+%&*����K��-�&K���(��*���]%�'$%--�������]%��--�&*����K��-�&K����-�+�&*%�����&�%&�=��''�$����'��W�&��$<��-��(��*��$%&&�''��
non possano crollarVi addosso.
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?���)����$�g��+(��������&$<�����&*��-��'�((%�*�=�%�)��+����'�-����=�%���'(%'�*�������'%--���+�&*%�%+%-%��*����$��*��$�*��'�$%&�%�-����'(%'�>�%&��
-���'-�*���������%-�+�&*��������&*��&�-�%'*�%�(��'��
�%&��))�**�����+���-��%(���>�%&�����'+%&*����%����'%-��+��)��'��'�+(����''�'*�������K��-$�&%�$<��(%''�����*������]%�'%$$%��������&�$�'%�
������%�����$<��$%+�&K���(��'�&*��$%+��+�&�+%�-��(�%)�''�%&�-�*X���-�+�&�*�&*%���
?%����(��*�$%-�����**�&>�%&���--�����&*��-���*�$<�**���)�''������**�+�&*��'���$%+(%&�&*�����'$%--����������&�(�%''�+�*X���--��+%�'�**������
�-�*��+�&����--���**���*X����'+�&*�--�+�&*%�*�**��-��*���<�**���:���&*��$�>�%&����--��+�$$<�&����%�&���-*�%��%$�+�&*%�����''����)���*%=������
essere distrutto.

9.2. SMALTIMENTO
 PERICOLO – ATTENZIONE

 EFFETTUARE LO SMALTIMENTO DEI COMPONENTI CHE COSTITUISCONO LA MACCHINA SECONDO MODALITÀ 
OPERATIVE CHE RISPETTINO I PRINCIPI DI SICUREZZA E DI SALVAGUARDIA AMBIENTALE.

#��+�$$<�&��(�g��''����'+�-*�*��'�&>��W�'%�&%���������-���&�(�>>��+�&�*�j�^�'�)�$��&*��'$%--��������(��&$�(�-�����((��$<��-��$%+(%&�%&%�
��(%�-��'�-�+�>>%����*��'(%�*%����W�*%��--���%**�+�>�%&��

�����+�&*�=�(���)����$�g�%$$%��%&%�$%+�&K������**��+�>>�����'%--���+�&*%���'(%'*�+�&*%�K��-��+�-�**�=�(���&$<�=�$�(��**�=�������(%&*��
+%W�-�=��*$�=�*�**��%+%-%��*����$��*��$�*��'�$%&�%�-����'(%'�>�%&��-���'-�*���������%-�+�&*��������&*��

?�%���������-�-%�%�'+�-*�+�&*%�%(���&�%��&�$%&)%�+�*X��--��&%�+������&*�=����%-��&�%'����-��%���&�'+��(��(%'*���]%�����+(��'��'(�$��-�>>�*��
&�--���%**�+�>�%&����--��+�$$<�&���&��'*���-���]%�&�--%�'+�-*�+�&*%���������*�=��)�&$<b�����&���-��'�(���>�%&��*���+�*����-��(-�'*�$%=�
+�*����-��+�*�--�$%���$%+(%&�&*��$<�����%&%��''�����&���*������$$%-*����))���&>��*��

�:�%WW-��%���-���*%������-��%�%��''������$%&%'$�&>����--��-���������&*���&�+���*%�&�-�(�%(��%�(��'����%(�������&�+%�%����%**�+(��������
*�-��-���'-�>�%&��

�����*�*%�����&%-*���(�''�W�-�����'�&>�%&�=��WW�&�%&����-��+�$$<�&��&�--:�+W��&*���

DATI IDENTIFICATIVI

COSTRUTTORE
ALFAMACCHINE S.r.l.
Indirizzo
Via Selva, 23/25 - 47122 FORLI
��-��x}��y|q}���}}y��_���x}��y|q}���}}y�
��+��-;�$�'*%+��'����$���-)�+�$$<�&��$%+

Denominazione

Funzione

Modello / Tipo

Matricola

Anno di costruzione

Revisione manuale

ASSEMBLATRICE PER CORNICI

ASSEMBLAGGIO DI CORNICI MEDIANTE L’INSERIMENTO DI GRAFFE METALLICHE

U200  (versione precedente A2M 200)

2011

01

DOCUMENTO

MANUALE DELLE ISTRUZIONI PER L’USO
N. volumi: 1
Data: 17/12/2015

Revisione: 01
��	%(����<*��y������#_���		
��������-�

��&>��-��(����&*������*%��>>�>�%&��'$��**����--���#_���		
��������-��=�K��'*%�+�&��-��%�(��*������''%�&%&�(�g��''������(�%�%**%��&�
&�''�&��)%�+�=�+%���$�*%=�*��'$��**%=�*���%**%��&�K��-'��'��-�&���=���'%���'(%&�W�-����*��>��%�$%+�&K����'�*%��&�+%�%�$<��(%''��(�������$����
�-���&*���''����--���#_���		
��������-�

Ogni abuso sarà perseguito ai sensi di legge e sui diritti d’autore.
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TAVOLA 1 - GRUPPO MACCHINA

POS. CODICE DESCRIZIONE
1 A3010001 PIANO SUPERIORE U200
2 A30100027 TRAVERSA U200
3 TABLE 3 GRUPPO RAVERSA E COLONNE
4 383600070 SUPPORTO ASTA BLOCCAGGIO VERTICALE
5 334000100 ASTA BLOCCAGGIO VERT PORTA TAMPONE
6 753320010 POMELLO M12X1.5 CON PERNO SPINTORE
7 710100151 VITE TCEI M10X25 UNI 5931 8.8 Z.B.
8 TABLE 2 GRUPPO TESTA
9 383900010 SUPPORTO GUIDA ASTA
10 336100030 RONDELLA MANIGLIA TRAVERSA
11 TABLE 4 GRUPPO SQUADRA
12 366210120 GRANO TRAVERSA
13 383600040 ARRESTO ASTE DI SCORRIMENTO
14 710100074 VITE TCEI M6X14 UNI 5931 8.8 Z.B.
15 710100082 VITE TCEI M6X40 UNI 5931 8.8 Z.B.
16 718250005 RONDELLA PIANA 5X20 UNI 6593 Z.B.
17 710100046 VITE TCEI M5X18 UNI 5931 8.8 Z.B.
18 A29000004 CARCASSA U200
       

POS. CODICE DESCRIZIONE
19 244660010 MANIGLIA PER TRAVERSA
20 366710130 RIGA MILLIMETRATA/POLLICI U200
21 244120130 PORTA TAMPONE
22 TABLE 5 GRUPPO SPINGIPUNTI
23 718100003 RONDELLA PN M 6 UNI 6592 6X12.5 Z.B.
24 715650004 DADO M8 MEDIO UNI 5588 6S P.G. Z.B.
25 365211400 TARGHETTA U200
26 A29100008 FUNE AZIONAMENTO
27 715650008 DADO AUTOBLOICCANTE M6 BASSO Z.B.
28 753320003 VOLANTINO M12X50
29 718100006 RONDELLA PN M12 UNI 6592 13X24 Z.B.
30 710100117 VITE TCEI M8X35 UNI 5931 8.8 Z.B.
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TAVOLA 2 - GRUPPO TESTA

POS. CODICE DESCRIZIONE
1 A30100005 FLANGIA GRUPPO MARTELLETTO
2 A30100006 GUIDA MARTELLETTO
3 753420008 BOCCOLA ALVEOLATA Di16 dE18 L20
4 A30100007 PIASTRA GRUPPO MARTELLETTO
|� }�q�yyy|y� �!??�������@#J
6 383600020 BLOCCHETTO FISSAGGIO MAGAZZINO
7 710100076 VITE TCEI M6X18 UNI 5931 8.8 Z.B.
8 398350031 MAGAZZINO
9 298420080 MARTELLETTO
10 710200058 VITE SPEI 6X16 UNI 5933 10.9 Z.B.
11 A30100010 DISTANZIALE GRUPPO TESTA 
12 715650007 DADO AUTOBLOCCANTE M10 BASSO
13 A30100008 FORCELLA CARRUCOLA
14 A30100009 CARRUCOLA
15 718100005 RONDELLA D10 UNI 6592 Z.B.
16 394950050 TESTINA H15
17 710200068 VITE SPEI 6X14 UNI 5933 10.9
18 710100044 VITE TCEI M5X14 5931 8.8 Z.B.

POS. CODICE DESCRIZIONE
19 714300015 GRANO TSI 6X6 UNI 5923 14.9
20 A30100013 RONDELLA SPESSORE MARTELLETTO
21 A30100014 CILINDRO GUIDA MARTELLETTO
22 A30100015 RONDELLA CENTRAGGIO MARTELLETTO
23 753420005 BOCCOLA ALVEOLATA Di10 De12 L12
24 710100071 VITE TCEI M6X8 UNI 59318.8 Z.B.
26 A30100033 TESTINA H10
27 394950030 SPESSORE IN GOMMA
28 A30100012 GHIERA SERAGGIO MARTELLETTO
29 394950020 TESTINA H7
30 A30100011 GIUNTO FORCELLA MARTELLETTO
31 753820001 CLIPS PER FORCELLA M8
32 A30100004 FORCELLA ATTACCO CAVO
33 765000008 MOLA FILO 3,3 DE32 L148 SP13
34 710100078 VITE TCEI M6X22 UNI 5931 8.8 Z.B.
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TAVOLA 3 - GRUPPO TRAVERSA E COLONNE

POS. CODICE DESCRIZIONE
1 A30100022 TRAVERSA MOLLE E COLONNE
2 A30100020 DISTANZIALE
3 A30100021 ASTA MOLLA
4 A30100009 CARRUCOLA
5 A30100017 RONDELLA DI BATTUTA VUKOLLAN
6 A30100016 ASTA DI BLOCCAGGIO VERTICALE
7 718250003 RONDELLA PINA 6X24 UNI 6593 Z.B.
8 A30100008 FORCELLA CARRUCOLA
9 710100075 VITE TCEI M6X16 UNI 5931 8.8 Z.B.
10 710100191 VITE TCEI M12X70 8.8 UNI 5931 Z.B.
11 A30100033  PERNO CARRUCOLA
12 718100005 RONDELLA D10 UNI 6592 Z.B.
13 715650007 DADO AUTOBLOCCANTEM10 BASSO
14 A30100023 SUPPORTO FORCELLA CARRUCOLA
15 765000006 MOLLA F2 DE20,5 L147 SP 17
16 718100003 RONDELLA PN M12 UNI 6592 13X24 Z.B.
17 A30100018 RONDELLA PM M6 UNIO 6592 6X12,5 Z.B.
18 710100105 FLANGIA GUIDA ASTA

POS. CODICE DESCRIZIONE
19 710100105 VITE TCEI M6X25 UNI 5931 8.8 Z.B.
20 710100074 VITE TCEI M6X14 UNI 5931 8.8 Z.B.
21 710100153 VITE TCEI M10X35 UNI 5931 8.8 Z.B.
22 753420013 BOCCOLA ALVEOLATA Di20 De23 L20
23 A30100019 GUIDA ASTA
24 753420005 BOCCOLA ALVEOLATA Di10 De12 L12
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TAVOLA 4 - GRUPPO SQUADRA

POS. CODICE DESCRIZIONE
�� }�|�yyy�y� �Y!������y{
2 710100073 VITE TCEI M6X12 UNI 5931 8.8 Z.B.
3 A30100028 ASTA DI SCORRIMENTO SQUADRA
4 243150010 MORSETTO ASTA SQUADRA M3 COMPL.
5 710100139 VITE TCEI M8X20 UNI 5931 8.8 Z.B.
6 A30100029 GUIDA PER SQUADRA
7 383900020 SUPPORTO GUIDA ASTE
8 710100046 VITE TCEI M5X18 UNI 5931 8.8 Z.B.

TAVOLA 5 - GRUPPO SPINGIPUNTI

POS. CODICE DESCRIZIONE
1 765000009 MOLLA FILO 0.85 140 SPIRE MAGAZZINO 
2 715650008 DADO AUTOBLOCCANTE M6 BASSO Z.B.
3 710100080 VITE TCEI M6X30 UNI 5931 8.8 Z.B.
4 A30100025 CURSORE MAGAZZINO
5 A30100024 CURSORE MAGAZZINO
6 A29100001 CORDICELLA D. 1.6 PER SPINGIPUNTI
7 710100001 VITE TCEI M4X6 UNI 5931 Z.B.
8 710100008 VITE TCEI M4X20 UI 5931 8.8 Z.B.
9 715650001 DADO M4 MEDIO UNI 5588 Z.B.
10 714300003 GRANO STEI 4X4 UNI 5923 14.9
 



47����!���������"���#��������$%&'�������(���)�*������)���+�&*��

Codice Documento Rev. Data di salvataggio Data di stampa
U200 ISTRUZIONI 01 14/12/2015 14/12/2015 IT

POS. CODICE DESCRIZIONE
  A22000002 COMPLESSIVO CAVALLETTO SUPERIORE U200
1 A29000002 CAVALLETTO SUPERIORE U200 VERNICIATO
�� ����yyy��� �����##��?�#�����!����|������q����
}� ��y�yy�}�� �����	������y�!���|�}���������
q� �|}��yyy}� ����"#����|�}��y�����y������������
|� ��q}yyy�y� "�����|����?"�������}�	��q|�?�?
 A22000001 COMPLESSIVO CAVALLETTO INFERIORE U200
6 A29000001 CAVALLETTO INFERIORE U200 VERNICIATO
�� ��y}�yq}�� ��??��?������y�}y��=|���q
8 753690010 PIEDE CAVALLETTO
�� ����yyy��� �����##��?�#�����!����|������q�����
�y� ��y�yy��|� �����	������|�!���|�}����������
 

POS. CODICE DESCRIZIONE
 A22000003 COMPLESSIVO PEDALE U200
11 A29000003 PEDALE U200 VERNICIATO
12 A30100032 FORCELLA CAVO PEDALE
13 753770001 FORCELLA M8 FEMMINA UNI 1676
�q� �|}��yyy�� 	#�?����_��	�##�����!�������
�|� ����yyyy�� �#���������qy�����y�_����""���	���?���#�
��� ����yyy��� �����##��?�#�����!����|������q�����
��� ��y�yy��y� �����	�����|y�!���|�}����������
18 A30100003 PERNO PEDALE
19 A30100002 DISTANZIALE PERNO PEDALE
�y� ����yyy��� �����##��?�#�����!����|������q�����
��� ��y�yy���� �����	������q�!���|�}����������
��� ��y}�yq}�� ��??��?������y�}y��=|���q
23 715650009 DADO M14 MEDIO UNI5588 Z.B.
24 718100020 RONDELLA P.N. M14 UNI6592 Z.B.
25 A30100030 BARRA FILETTATA ZINCATA M14 L=325
26 753320011 MANOPOLA GOMMA NERA Di=15 L=130
27 715250002 DADO M14 CIECO UNI 5721 Z.B.

TAVOLA 6 - GRUPPO CAVALLETTO
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ALFAMACCHINE S.r.l.
Via Selva, 23/25 - 47122 Forlì - FC -

Tel. +39-0543/783301   Fax +39-0543/783302
http://www.alfamacchine.com


